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NTP-1SO 1452-1 2011(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

La norma NTP-ISO 1452-1 especifica los requisitos para un sistema de tuberias y
sus componentes hechos de poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U).

El sistema de tuberias esta disefiado para ser utilizado para el abastecimiento de
agua y para el drenaje y alcantarillado, enterrados y aéreos, bajo presion

Con respecto a los efectos adversos potenciales sobre la calidad del agua destinada al
consumo humano, causados por los productos cubiertos por esta parte de la Norma
1SO 1452, son relevantes los siguientes.
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a) Esta parte de la Norma ISO 1452 no proporciona informacion sobre si los
productos se pueden utilizar o no sin restricciones.

b) Se mantienen vigentes las reglamentaciones nacionales existentes relativas
al uso y/o las caracteristicas de estos productos.




NTP-1SO 1452-1 2011(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Los requisitos y metodos de prueba para componentes se especifican en 1SO 1452-
2, 1ISO 1452-3 e ISO 1452-4. Las caracteristicas de aptitud para el uso
(principalmente para juntas) se establecen en la norma ISO 1452-5.

Esta parte de la Norma ISO 1452 especifica los aspectos generales del PVC-U.

g
oc
LLl
(=
—
<
O
<<
P

En ISO/TR 4191[1] se proporciona una guia para la instalacion.

En ENV 1452-7[2] se proporciona orientacion para la evaluacion de la conformida




NTP-1SO 1452-1 2011(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Objeto y Campo de Aplicacion

Esta parte de la NTP-1SO 1452 especifica:
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 Las caracteristicas de los tubos de pared solida de poli (cloruro de vinilo) no
plastificado (PVC-U) para abastecimiento de agua drenaje y alcantarillado
enterrado o aereo con presion.




NTP-1SO 1452-1 2011(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Objeto y Campo de Aplicacion
Esta parte de la NTP-1SO 1452 especifica:

« Juntamente con las Normas ISO 1452-2, ISO 1452-3; I1SO 1452-4 e 1SO 1452-
5, se aplica a tubos, conexiones, valvulas y equipos auxiliares de PVC-U asi
COmo sus uniones y a las uniones con componentes de otros materiales o no,
destinados a utilizarse en las siguientes aplicaciones:
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a) Conducciones de agua principales y derivaciones enterradas;
b) transporte de agua en conducciones aéreas, en el exterior y en el interior de edificios;
c) drenaje y alcantarillado, enterrado o aéreo con presion




NTP-1SO 1452-1 2011(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Objeto y Campo de Aplicacion
Esta parte de la NTP-1SO 1452 se aplica en:

Sistemas de canalizacion para la conduccion de agua a presion a una temperatura de
hasta 25 °C inclusive (agua fria), destinada al consumo humano y para fines
generales, asi como para aguas residuales a presion.
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También se aplica a tubos para la conduccion de agua y aguas residuales a una
temperatura de hasta 45 2C inclusive.
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NTP-1SO 1452-1 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

DEFINICION

DEFINICION

MATERIAL

MATERIAL VIRGEN

Material en forma de granulos o polvo que no ha sido sometido a otro uso o
transformaciéon que el requerido para su fabricacién y al que no se le ha
afiadido ningln material reprocesado o reciclado

MATERIAL DE
REPROCESADO
INTERNO

material preparado a partir de tubos, conexiones y vdlvulas rechazados, sin
utilizar, incluyendo recortes procedentes de la produccién de tubos,
conexiones o valvulas, que serd reprocesado en una instalacion del
fabricante después de que el mismo fabricante lo haya procesado por
moldeo o extrusidn, y para el que se conoce la formulacién completa

MATERIAL
REPROCESADO
EXTERNO

comprende una de las siguientes formas:

* Material procedente de tubos, conexiones o valvulas rechazados, sin
utilizar, o de recortes de estos, que seran reprocesados y que
originalmente fueron procesados por otro fabricante.

* material procedente de la produccion de otros productos de PVC-U, sin
utilizar, distintos de tubos, conexiones y valvulas, independientemente de
donde hayan sido fabricados.

MATERIAL
RECICLABLE

Comprende una de las siguientes formas:

* Material procedente de tubos, conexiones o valvulas usados que se han
limpiado y se han triturado o molido;

* Material procedente de otros productos de PVC-U usados, distintos de
tubo

4.1 Requisitos generales para compuestos o

El material que se utiliza para fabricar los tubos, conexiones y valvulas debe
ser un compuesto o una formulacion de poli (cloruro de vinilo) no
plastificado. Este compuesto o formulacion debe consistir en una
resina/polvo de PVC-U, a la (al) que se le deben afiadir los aditivos que sean
necesarios para facilitar la fabricaciéon de tubos, conexiones y valvulas
conforme a los requisitos de las Normas I1SO 1452-2, ISO 1452-3, ISO 1452-4
e ISO 1452-5, segun el caso.

4.2 Requisitos especiales para compuestos o formulaciones de
componentes en contacto con el agua destinada al consumo humano
Ninguno de los materiales pldsticos y no plasticos para los componentes del
sistema de canalizacion de PVC-U, por ejemplo, tubos, conexiones, valvulas,
juntas de estanquidad

elastoméricas, adhesivos, lubricantes, en contacto permanente o temporal
con el agua destinada al consumo humano, no debe afectar negativamente
a la calidad del agua potable.

4.3 Utilizacidon de material reprocesado y reciclable

Ademads de material virgen, se permite la utilizacion de material de
reprocesado interno del fabricante obtenido durante la fabricacién y los
ensayos en fabrica de los productos

conformes a la Norma ISO 1452 (todas las partes). No se debe utilizar
material de reprocesado procedente de fuentes externas ni material
reciclado

4.4 Clasificacion y verificacion de materiales

4.4.1 Clasificacion de compuestos o formulaciones en forma de tubo

4.4.2 Verificacion de compuestos o formulaciones en forma de tubo de
PVC-U 250




-
oc
LLl
(=
—
<
O
<<
Z

NTP-1SO 1452-1 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Material

CARACTERISTICA REQUISITO

cantidad que puede considerarse como una propiedad del material, que NOTA: El limite inferior de confianza se expresa en
representa el 97,5 % del limite inferior de confianza de la resistencia megapascales (MPa)
LIMITE INFERIOR hidrostatica prevista a largo plazo a una temperatura de 20 2C durante 50

DE CONFIANZA afios a presion interna de agua

valor de olLPL, redondeado al valor inferior mas préoximo de la serie R10 NOTA: Las series R10 y R20 son las series basicas de numeros
cuando olLPL es inferior a 10 MPa, o al valor inferior mas proximo de la serie normales conforme a la ISO 3 e ISO 497.
RESISTENCIA : : >
R20 cuando olLPL es igual o superior a 10 Mpa
MINIMA

RERQUERIDA (RMR)

Coeficiente global con un valor superior a la unidad, que tienen en cuenta

tanto las condiciones de servicio como las propiedades de los componentes
COEFICIENTE DE . SEES s ol

de un sistema de canalizacién distintas de las representadas en el limite

DISENO inferior de confianza
ESFUERZO DE Es el esfuerzo admisible para una aplicacién determinada a 20 2c
DISENO 5 — RMR




NTP-1SO 1452-1 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Definiciones relativas a las condiciones de servicio

CARACTERISTICA REQUISITO

Designacion numeérica utilizada con fines de referencia relacionada con las caracteristicas
mecanicas del componente de un sistema de tuberias

__ 20 MRM
~ C(SDR-1)

PRESION NOMINAL / SERIE

presion hidrostatica maxima que un componente es capaz de soportar en utilizacion
continua (sin sobrepresion)
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POA = fxPN
PRESION DE OPERACION ADMISIBLE
En caso donde se requiera otro coeficiente de reduccién para la aplicacion
POA =Fx fxPN

presion hidrostatica maxima que un componente recién instalado es capaz de soportar,

durante un periodo de tiempo relativamente corto, con el fin de asegurar la integridad y la
t idad de duccid

PRESION DE PRUEBA ADMISIBLE ~ ©St@nddidacd detaconduccion

Para esta parte de la NTP-ISO 1452, PPAO = 1,5 x POA, con un maximo de POA + 5 bar .
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NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

La norma NTP-1SO 1452-2 cubre una amplia gama de aspectos relacionados con
la fabricacion de tubos de PVC-U, incluyendo dimensiones, propiedades fisicas y

2 mecanicas, requisitos de fabricacion, métodos de prueba, marcado y etiquetado,
o entre otros.
—
<<
@
<ZE NORMA TECNICA NTP-ISO 1452-2
e PERUANA 2011 (revisada el 2022)
Direccion de Normalizacion - INACAL
Calle Las Camelias 817, San Isidro (Lima 15046) Lima, Pert

Sistemas de tuberias de plastico para el abastecimiento de
agua, drenaje y alcantarillado, enterrado o aéreo con
presion. Poli (cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U).
Parte 2: Tubos




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Objeto y Campo de Aplicacion

Esta parte de la NTP-1SO 1452 especifica:
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 Las caracteristicas de los tubos de pared solida de poli (cloruro de vinilo) no
plastificado (PVC-U) para abastecimiento de agua drenaje y alcantarillado
enterrado o aereo con presion.

* Los parametros de ensayo para los metodos de ensayo a los que se hace
referencia en esta parte de la NTP-1SO 1452.




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Objeto y Campo de Aplicacion

Esta parte de la NTP-1SO 1452 especifica:
e Juntamente con las Normas ISO 1452-1 e ISO 1452-5, se aplica a tubos

extruidos de PVC-U sin y con campana (integrada o no), destinados a utilizarse
en las siguientes aplicaciones:
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a) Conducciones de agua principales y derivaciones enterradas;
b) transporte de agua en conducciones aéreas, en el exterior y en el interior de edificios;
c) drenaje y alcantarillado, enterrado o aéreo con presion

e Una gama de dimensiones de tubos y de clases de presion, y establece
requisitos respecto a los colores.




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Objeto y Campo de Aplicacion
Esta parte de la NTP-1SO 1452 se aplica en:

Sistemas de canalizacion para la conduccion de agua a presion a una temperatura de
hasta 25 °C inclusive (agua fria), destinada al consumo humano y para fines
generales, asi como para aguas residuales a presion.
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También se aplica a tubos para la conduccion de agua y aguas residuales a una
temperatura de hasta 45 2C inclusive.




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Material

CARACTERISTICA REQUISITO

-
o
L El material que se utilice se debe ajustar a la Norma ISO 1452-1 y a los NTP ISO 1452-1
o MATERIAL DEL requisitos establecidos en los subcapitulos 4.2 y 4.3. 4.2 Requisitos especiales para compuestos o formulaciones de
o componentes en contacto con el agua destinada al consumo
< TUBO humano
) 4.3 Utilizacién de material reprocesado y reciclable
< La densidad del tubo, p, a 23 C, cuando se mide conforme a la Norma ISO
= 1183-1
— DENSIDAD 1350 kg/m3 < p <1460 kg/m3
El material del tubo debe tener una resistencia minima requerida, RMR, NTP ISO 1452-1
como se define en el subcapitulo 4.4.1 de la Norma ISO 1452-1:2009, de al 4.4.1 Clasificacién de compuestos o formulaciones en forma de
menos 2 25 MPa . tubo
VALOR DE RMR El fabricante del compuesto o de la formulacién debe confirmar la RMR 4.4.2 Verificacion de compuestos o formulaciones en forma de
seglin como se describe en la Norma ISO 1452-1:2009, subcapitulos 4.4.1 o  tubo de PVC-U 250
4.4.2, respectivamente.




-
oc
LLl
(=
—
<
O
<<
Z

NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Generales

CARACTERISTICA

REQUISITO

ASPECTO

Cuando se efectle el examen a simple vista, las superficies internas
y externas de los tubos deben ser lisas, estar limpias y no presentar
ralladuras, cavidades ni otros defectos superficiales que pudieran
impedir su conformidad con esta parte de la Norma ISO 1452. El
material no debe contener ninguna impureza visible a simple vista.
Los extremos de los tubos se deben cortar de forma limpia y
perpendicular a su eje.

COLOR

El color de los tubos para abastecimiento de agua debe ser gris, azul o
crema y para drenaje y alcantarillado con presion de color gris o
marrén anaranjado. El color de los tubos debe ser uniforme en toda la
pared.

OPACIDAD DE TUBOS DESTINADOS AL
TRANSPORTE AEREO DE AGUA

La pared del tubo debe ser opaca y no debe transmitir mas del 0,2 %
de luz visible cuando se mide conforme a la Norma ISO 7686.




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Geométricas

CARACTERISTICA REQUISITO

MEDICION DE LAS DIMENSIONES Las dimensiones se deben medir conforme a la norma 1SO 3126.

DIAMETROS EXTERIORES
NOMINALES

DIAMETROS EXTERIORES MEDIOS Y El dlgmetro gxterlor medio, dem, de un tubo sg de'be gjustar al diametro exterior
SUS TOLERANCIAS nominal aplicable, dn, dentro de las tolerancias indicadas en la Tabla 1.
La tolerancia para la ovalidad se debe ajustaralaTabla 1
Elespesor nominal de pared, en, se clasifica con la serie de tubos S. El espesor
ESPESOR DE PARED Y SUS nominal de pargd corresponde al espe§or de pared minimo aFIm|S|ble.
TOLERANCIAS Elespesor nominal de pared se debe ajustar a la Tabla 2, segun corresponda a la
serie del tubo
La tolerancia para el espesor de pared, e, se debe ajustar a la Tabla 3

El diametro exterior nominal, dn, de un tubo se debe ajustar a la Tabla 1.
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NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Geométricas

Tabla 2 - Espesores inales de pared (minimos)
I'shla 1 - Disimetres exteriorss sonsnalbes v ses toleranciss

T = Tabla 3 - Tolerancia del espesor de pared en un punto cualquiera
l'slerancia para Toleramsia para la svalidad * Series de tubos S
[rldimeetre exterior dumﬂmve:‘nhr o A ] |
Espesor nominal de pared (minimo) , o o
nolnl micilla, d%, Didmetre | I ! . ) Medidas en milimetros
Sakin” Bll5as 3 exterior S 20 S 16 S12.5 S10 S $63 S5 Espesor nominal de Tolevancia para el Espesor nominal de Tolerancta para e
: dn nominal (SDR41) | (SDR33 26} SDR 21) SDR17) | (SDR136) | (SDR11) paved (minimo) espesor de pared parved (minimo) espesor de pared
o [ & 5 1 . J
m s . Presion nominal PN basada en el coeficlente de diseio ¢ = 2.5 “ : % .
- PN6 PN § PN 10 PN 12.5 PN 16 PN 20 | | | |
||| - - | I | | | | I A 1.0 20 04 2.0 24
- 16 1'% 20 3.0 0.4 23.0 23
m - 20 - - 1.5 19 30 10 06 240 26
14 25 1.5 19 23 10 50 07 250 2.7
13 32 5 6 1.6 24 29 50 6.0 08 26.0 2
—l - 10 [, 19 24 30 3.7 6.0 70 09 27.0 29
T% 1.6 50 24 3.7 4.6 7.0 8.0 1.0 280 30
< 1.6 63 3.0 17 58 $.0 9.0 11 29.0 3.1
x2 73 3.6 4 5.6 90 10.0 1.2 30,0 32
( ) — - 0 1.3 54 6.7 8.2 10,0 11.0 13 3.0 33
< :_|.|:| _-.._ Presion nominal PN basada en el coeficiente de disefio ¢ = 2.0° 11.0 120 14 32.0 34
" 1 Y i . . e 20 3.0 5 33 3.8
L] 11 ] PN 6 PN S PN 10 PN 125 PN 16 PN 20 PN25 ]Z o . 2 x
[ X . % 1 ! : ! ! ! ! 13.0 14.0 1.6 34.0 3
Z e A 110 2.7 ' 12 5.3 6.6 8.1 100 14.0 150 17 350 37
e 40 125 3.1 3.9 1.8 6.0 )2 1.4 15.0 16.0 18 6.0 18
— ¥ 4.3 2T ) 3% 3 <4 - 3 "y 2 :
Y s ' h 2 : : : P . 2 16.0 17.0 19 37.0 39
i :1] 9 3 11.8 » 2
- - s J'( l‘l' :< o o 1.8 X 4 17.0 18.0 20 37.0 38.0 4.0
! 180 .9 8.6 ( 13.3 )
_-I:.I,I (% A4 1 € € 10 1 1€ 150 19.0 31
114 & 1' 7.7 9.6 |i‘ 147 182 19.0 20,0 22
144 43 55 13.4 0.6 200 210 23
4% 62 148 15.4 | l
1 34 o < :. NOTA 1 La tolerancia aphes al espesor nominal de pared (minime) y se expresa en forma "} mum. donde e of valor de b oleranca par e espesor
. b & . 109 . 80 de pared
s 400 o8 123 5 NOTA I Latolerancia paes el espesor de pared. ¢ en us pento cuskquiers. se ajusts al grado W de b Noews 1SO 119221
1.9 T o e
. 150 11.0 138
= £ S00 123 153 7
.l ] 2 TS 360 137 72
= L4 - 630 154 193
=8 Ea - 710 174 218
3 La ielcrancm sc ajests al grado [V e b Moema 1500 019221 para de = 50y o grade C jpars da = 50 La $00 19.6 244
iolrascia se expresa o forms . mm . donde ool valor S b inleranes 00 220 27,6
b La imlerancia ncia entre o valor mawver y ¢l valor menor ded deimcira. cuicr 1 000 24.5 30.6
§ 2 ST, . — ' ) para tubon con dmmetron. pomunales dipenores & 90 s, w debe wicescnar la wne de
, I olerancia & apasta al gn N dic ks norma S0 1 189903
In infcranci o ajusin o grade W de | norma S0 12 H requn
ol amacmuanicnic NOTA L s de pared s agastan » la Norma 15O 4069
2l % grade b de ln Morma 190 1 1423, NOTA 2 Los valotes de PN 6 para S 20 ¥ § 16 v caleulan com ol stimero normal 6.3
e~valids] selo o aplicable azics de gue o 3 shandin: s reialscones del shncasis




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Clasificacion y Seleccion de tubos

CARACTERISTICA REQUISITO

CLASIFICACION Los tubos se deben clasificar de acuerdo a su presién nominal, PN, y a las series de tubos S

La presién nominal, PN, las series de tubos S y el esfuerzo de diseno, os, estan relacionados

PRESION NOMINAL / SERIE entre si
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PN= 10%
La presion de operacion admisible, POA, para temperaturas de hasta 25 2C inclusive, debe
ser igual a la presion nominal, PN.
Para determinar la presion de operacion admisible, POA, para temperaturas comprendidas
PRESION DE OPERACION ADMISIBLE entre los 25°C y 45 °C, se debe aplicar a la presion nominal, PN, un coeficiente de reduccion
complementario, fT.

POA = fxPN




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Geomeétricas

CARACTERISTICA REQUISITO

MEDICION DE LAS DIMENSIONES Las dimensiones se deben medir conforme a la norma ISO 3126.

DIAMETROS EXTERIORES NOMINALES Eldidmetro exterior nominal, dn , de un tubo se debe ajustar a la Tabla 1.

DIAMETROS EXTERIORES MEDIOS Y SUS El c!iémetro exterior medio, dem, de gn tgbq se debe ajustar al diametro exterior nominal
aplicable, dn, dentro de las tolerancias indicadas en la Tabla 1.
TOLERANCIAS La tolerancia para la ovalidad se debe ajustaralaTabla 1
El espesor nominal de pared, en, se clasifica con la serie de tubos S. El espesor nominal de
S pared corresponde al espesor de pared minimo admisible.
El espesor nominal de pared se debe ajustar a la Tabla 2, segun corresponda a la serie del tubo
La tolerancia para el espesor de pared, e, se debe ajustar a la Tabla 3
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ESPESOR DE PARED Y SUS TOLERANCIA

La longitud nominal del tubo, |, debe ser una longitud minima que no incluya la
LONGITUD DEL TUBOS profundidad de las partes de la campana,

La longitud nominal del tubo es preferentemente de 6 m. El fabricante y el comprador

pueden acordar otras longitudes

Campana para uniones cementadas

Campanas para junta con anillo de sello elastomérico

Espigas de tubos para uniones con junta de anillos de sello elastomérico o uniones
cementadas

CAMPANAS DE LOS TUBOS




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Definiciones relativas a las condiciones de servicio

CARACTERISTICA REQUISITO

Designacion numeérica utilizada con fines de referencia relacionada con las caracteristicas
mecanicas del componente de un sistema de tuberias

PRESION NOMINAL / SERIE 20 MRM

~ C(SDR-1)

presion hidrostatica maxima que un componente es capaz de soportar en utilizacion
continua (sin sobrepresion)
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POA = fxPN
PRESION DE OPERACION ADMISIBLE
En caso donde se requiera otro coeficiente de reduccién para la aplicacion
POA =Fx fxPN

presion hidrostatica maxima que un componente recién instalado es capaz de soportar,

durante un periodo de tiempo relativamente corto, con el fin de asegurar la integridad y la
t idad de duccid

PRESION DE PRUEBA ADMISIBLE ~ ©St@nddidacd detaconduccion

Para esta parte de la NTP-ISO 1452, PPAO = 1,5 x POA, con un maximo de POA + 5 bar .
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NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Clasificacion y Seleccion de tubos

Para determinar la presion de operacion admisible, POA,
para temperaturas comprendidas entre los 25 2C y 45
9C, se debe aplicar a la presion nominal, PN, un
coeficiente de reduccion

complementario, fT .

POA = fxPN

NORMA TECNICA NTP-1S0 1452-2
PERUANA 25 de 37
AJ Coeficiente de reduccién para temperaturas de operacion comprendidas

entre 25 °C v 45°C

El coeficiente de reduccidn, fT, para temperaturas de operacion comprendidas entre 25 °C y
45 °C se debe extraer de la Figura A1, El coeficiente de reduccion estd basado en la
experiencia a largo plazo v en los resultados de ensayo.

EJEMPLO: S¢ considera un o con PN 12,5 que se va a utilizar con aguea a 40 *C . De la figura Al
s¢ obticne que ¢l coeficiente de reduceidn a 40 °C es de 0,71. Por tanto la presidn de operaciin méxima
admisible a 40 °C en uso continuado es: 0,71 = 12,5 bar = 8 8% bar .

0.8

0,8

0,4

Leyenda:

X Temperatura de servicio, en grados centigrados
¥ Coeficients de reduceicn, fy

Figura A.1 - Coeficiente de reduccion, fy, para temperaturas de servicio de hasta
Fr-E-"al
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NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)

REQUISITOS

Caracteristicas Mecanicas

CARACTERISTICA REQUISITO

IMPACTO

Los tubos con un espesor nominal de pared igual o inferior a 14,9 mm , si se someten a
ensayo para determinar su resistencia a impactos externos a 0 2C conforme a la Norma
ISO 3127, deben tener un porcentaje real de roturas (RIV) no superior al 10 % cuando se
someten a ensayo en los niveles indicados en la Tabla 6.

Los tubos de las series S5 a S 10 se deben someter a ensayo en el nivel medio M, y los
tubos de las series S 12,5 a S 20 se deben someter a ensayo en el nivel alto H

PRESION INTERNA

Los tubos deben resistir, sin que se revienten ni se produzcan fugas, el esfuerzo
hidrostatico inducido por la presion hidrostatica interna cuando se someten a ensayo
conforme a la Norma ISO 1167-1, utilizando las condiciones de ensayo especificadas en la
Tabla 7.

Los tubos con campana integrada se deben someter a ensayo conforme a la Norma I1SO
1167-1, utilizando los pardmetros de ensayo establecidos en la Tabla 8. Para este ensayo
se pueden utilizar los tapones tipo B conforme con la ISO 1167-1 y la entrada de la
campana se puede reforzar exteriormente para evitar un desplazamiento de la junta de
anillo de sello.




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Mecanicas

Tabla 6 - Requisitos de la masa de caida en el ensavo de impacto Tabla 7 - Requisitos del ensayo de presion para tubos
Didimetro " . . . Mivel alio H Energia Paraeetras de ensay
= exterior Masade | Nivelmedio M | Encrglade | Masade Altura de d:‘:.ﬂ Temperataval  Esfierzo | Theopoe . Métode de
(a inal caida | Altura de caida | impacto *" caida : id . (o Caractertstiea | Requisito ' circunferencial Tipe de | Nimers de|  ppsaye
w nomina ca a Il'I'l}'lEl: (1] L elsnya ]!rEIL'IFT.I'IﬁI'
dn MPa h
kg m MNm kg . lstanei ;i
(a8 i = o i Min Ragistenciaa | Zin fallo duranre n 42,0 1 PR 150 1167-1 8
— corta y large | el amsayo - 3 1500 L1672
| 20 0.5 04 2 0.5 0.4 2 pliize a0 125% T -2
< 15‘ ﬂ-f' 'uj 115 'uj ‘:]_S 2-5 *H nimera ds pmbeiay indhica ¢l mimmera requerido para extablecer vn valor pam |2 caracizristica daserita o |2 4akla, Bl mimern dz prebezas
3z 0.5 0.6 3 0.5 L& 3 eeriigda g 2l corsal d2 Lo geodoseato e e v el coateal d2l precsen 42 debesia aoelil en 2l pla de cilabad del Gibizsane,
b f . . ~
U 4[] l:]_f\- ﬂ H 4 ﬂ j H_H 4 5-: ||||:|.l.h|. I?Ihl:l.l..tr.llfclllpﬁ'ill: enaay inferames a 1 000 b ai se cealizan los nn!..}m ek U hrl-ll.'l.-:ir aretfzreucl de 12,5 MPa dzbido a s
i cubadistica <k los resoliados de ceaaya. En onle o dche realizar cdiricnin para un Ve cmaya enn T exf
< A0 0.5 1.0 5 0.5 1.0 5 -:i.::mf:le:mi:l. |I1¢|:IJJ ?-!UE‘nr: l[l.:lil MPa ;:L-n:'.ll.msl:‘hl :Li.ﬂﬁlafe da _p.rr:du:n:jénnrmlt |-:|||Ir||?i-:ln:rr-e:ra-.. Si l::l r:-.?:ll.:;e-\:- d:] mr:'z
[_‘3.3 ﬂ]-;! . vl] g -UH [-ﬂ] g E0LIYD SO0 PoRRives. s debes verificar ko cequisines de 1 curva de referencis minima pasa el FYC U 250, indicada en el subcapitilo 4.4.2 de|
Z 5 5 N 5 L Meema 150 14521201,
—_— T3 0.5 1.0 b 0.8 1.2 9.5
S0 0.8 1.2 9.5 1.0 2.0 20
110 1,0 1.6 16 1.6 2.0
125 1.25 2.0 25 2.5 2.0 449 Tabla 8§ - Requisitos del ensayo de presion para todos los tipos de campanas
140 1.6 L8 28 3.9 1.8 57 integradas en tubos
10 1.6 2.0 3l 32 2.0 63 :
180 2,0 1.8 36 40 1.8 71 o Pardmetras de ensayo itod i
200 2.0 2.0 39 4,0 2.0 v Caracterisica | Requisiio | DU [T Prosiin | Tiempo| Tipo de | Nimer de | gpone®
225 25 1.8 EE] 5.0 1.8 Hy 4 = e " ensayn | probetas®
250 25 2.0 49 3.0 2.0 98 Resistencia n Smflle | <00 mm oy 12% PN L | Aguaen 3 —
9 < 2 corlo ¥ o durante <l = o -
280 3,2 L8 57 6.3 18 111 e Somm | 20 |sseerw| 1| e |3 | SOl
=313 3'2 2.0 63 6.3 2.0 124 " Elnfimera de probetas indica el nimern requerida para esteblecer e valor pam b cmctensticn descriea en [a t2bla. El mimero de probeins
a Basada en 2 051 g5 recpieriiongerr el comrmal o By grohie i ¢ s ¥ el commal del prosese se deleensy wglar ai ¢l plan de calidad del Glaicane
b Por debajo die 10. redondeados a 0.5; por encima de 10, redondeados a nlimeros enberos.




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Fisicas

Talla 9 — Caracteristicas fisicas

Curacleristica Requisita Pardoetios de #sayo Aletolo de pBsavi
Tenpermtuma dz reblandacingenia = 8050 Se dlele= njustar a Ia o [50 2507-] T50 25071
Vazat (V5T) Mimero dz probetas®; 3
> Cuando se realicen los ensayos conforme a Retraccion longimdinal Mixin 5 % Temperarura de ensaye: | (190 £2)°C | 180 2308,
(o' L » Mimero ds probetas * 3 Meétmla baita
w los métodos especificados en la Tabla 9, Dumcién dd sy por: | liquiddo®
o . , . . e = 8 oum 1min
utilizando los parametros indicados, el tubo e & il 30 i
- s . 7 . o
< debe tener caracteristicas fisicas que se Topammdemme  [ainC [0,
. 5 g o 0 Minero de probecas® i : ;
O ajuste a los requisitos indicados en la Tabla 9 Dhuracida del sy pace: A etoda en estuin de
< &= B avan G0 i
z Bun = e = 16 mum 120 min
— @ o 16 numy 240 man
Ressiencia al dicberametma anma | T alacgio en omgios | Tessgerabioa @zl Tadie (15 0°C 180 Q552
tequperana especiflea (srada de zoiea de L3 superficie [ Momero da probetas® |
. gelificacatar} de La pivbiera Drirncidn de In mmverssin 10 iEin
* Para Temperatura vicat Espesor minimn de pared | 13 B0
° 10 1 1 Ensayo de traceidn maagial (Métela | Esfierzo mixinsg Yelocidad del ensayo (54 1pmoafonm | 150 62591
Reve rsion LongItUd I nal q:_f!un}'a a]:-:ma_1_il.1:-. En qs.nd-: = 4% MFa Temperanwra del ensayo (Zixnoc 180 g350.-2
* Resistencia — Diclorometano i € mejode d¢ | Deformuacicn a ronusa
i resistencia al diclorometana), ~ B0 %
% E nsayo d e TraCCIOn D (IWEodo altemative al de In Teinperana de Si debe ajustar a la BMona [50 183735-1 150 18373-1
resistencia nl dickorometana)® partida B Miimero ds probetas: 4
z 185
? Elwlenzro de probens inden o shmers raquesids par ecablecer wss valor pem |n cnmctersaiza deseriiz 2n b mble Bl minera de prebetas seqoenida
para &l controd de la produccidn en fibica y el comred del proceso se deberia inchiir en el plan 3= ealidad del Ebricanne.
¥ Encnsode lizigio. v dabee niilizar €] métada del bata liquida.
®  Este ensayo no esti destinado s uiilizarse en el controd de 1a produccica en fbrica. En caso de [iigio, se debe utilizer el mésodo de resistencia 21
diclarcenetana,




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Tipos de Empalme

TIPO REQUISITO

» El material de los anillos de sello elastomérico utilizados para las uniones de tubos, se
debe seleccionar de la Norma EN 681-1y se debe ajustar a la clase apropiada.

ANILLO DE SELLO * Los anillos de sellos no deben tener efectos negativos sobre las propiedades de los tubos
y no deben provocar que el montaje de ensayo no cumpla los requisitos funcionales de la
Norma ISO 1452-5.

* El(los) cementos disolventes(s) no debe(n) tener efectos negativos sobre el tubo y no
debe(n) provocar que el montaje de ensayo no cumpla con la Norma ISO 1452-5.

Los cementos disolventes se deben identificar conforme a la Norma ISO 7387-1 y sus
propiedades se deben ajustar a la Norma ISO 1452-5.
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CEMENTOS DISOLVENTES




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Rotulado

° LOS elementos de rotu |ado se deben Tabla 10 - Rotulado minimo exigido a los tubos
imprimir o grabar directamente sobre el tubo Aspectos Marcado o simbolos

= fntaivajgspmaximos dydemidedaijionmsa ot i et s s e v
:_-' gue se mantenga la legibilidad durante el uso _ Material ’ PVC-U
» de los productos tras el almacenamiento, :E“ﬁﬁ'}ig;‘i:fmﬁm“' X espesor de pared e, o j],_lmﬁio ore
< exposicion a la intemperie, manipulacion e Informacién del fabricante® por ejemplo, 90.06.14 por ejemplo W/P
p instalacion.
= Para facilitar Ia trazabilidad, se deben especificar los siguientes detalles:

— ¢l periodo de produccion, ¢l afio, en cifras o en codigo:

2 E I rOt u I a d O n 0 d e b e i n i C i a r fi S u ra s u Ot ro ti p O — nombre o codigo del lugar de produecion, si ¢l fabnicante produce en diferentes lugares, a nivel nacional y/o internacional;
d e d efectos q u e p u d ie ra n afecta r — identificacion de la linea de extrusidn, si procede.
negativamente a la conformidad con los

requisitos de esta parte de la Norma ISO
1452 Rotulado adicional
Los tubos que se ajustan a esta parte de la Norma ISO 1452 y que
: - ] : . también satisface(n) otra(s) norma(s), se pueden marcar de forma
e Si se utiliza el sistema de impresion, el color o , .
_ . _ adicional con el(los) numero(s) de la(s) otra(s) norma(s) junto con el
de la mforrrquon impresa debe ser diferente rotulado requerido por esa(s) norma(s).
del color basico del tubo. Los tubos que se ajustan a esta parte de la Norma I1SO 1452, que sean
certificados por una tercera parte, se pueden rotular en consecuencia

Para informacion sobre abreviamras, véase el Informe Téenico CEN/TR 15438 y/o reglamentaciones nacionales.




NTP-1SO 1452-2 2011(revisada el 2022)
REQUISITOS

Desempeno
Tabla C.1 - Didmetros exteriores nominales dn y espesor de pared nominal e,
(basados en un coeficiente general de operacion (disefio) de F=2,5)
S Dimensiones en mm
o Didmetro Tubos series S, SDR y presion nominal PN equivalente
" Exterior §20 S16 S133 S125 S10 S8 S6.6 $63 S5
Nominal | SPR41 | SDR33 | SDR28 | SDR26 | SDR21 | SDR17 | SDR142 | SDR13.6 | SDR11
a Cuando tubos que se ajustan a esta parte de la dn SRS LIRS e LS s L PRie L
o ) spesor de pared nominal, ex
< Norma ISO 1452 se unan entre si o a 63 L6 | 20 | 23 2,5 3,0 3.8 4.4 4,7 5.8
. 75 1.9 2.3 2.8 29 3.6 4.5 5.3 5.6 6,8
O componentes que se ajustan a otras partes de la 90 2.2 2.8 3.3 3.5 43 5.4 6.3 6.7 )
<ZE Norma ISO 1452, los tubos y las uniones se 110 27 | 34 | 40 | 42 | 53 6,6 7.7 8,1 10,0
) 125 3.1 39 4.6 4.8 6.0 7.4 8.8 9.2 11,4
. deben aJustar a la Norma ISO 1452-5. 140 3.5 43 5.1 5.4 6.7 8.3 9.8 10.3 12.7
160 4.0 49 5.8 6.2 1.7 9.5 11,2 11,8 14,6
180 4.4 5.5 6.6 6.9 8.6 10,7 12,6 13,3 16,4
200 4.9 6,2 7.3 7.7 9.6 11,9 14,0 14,7 18,2
225 5.5 6.9 8,2 8.6 10,8 13,4 15,7 16,6
250 6,2 7.7 9.1 9.6 11,9 14,8 17,5 18,4
280 6.9 8.6 10,2 10,7 13,4 16,6 19,6 20,6
315 7.7 9.7 11.4 12,1 15,0 18,7 22,0 232
355 8.7 10,9 12,9 13.6 16,9 21,1 248 26,1
400 9.8 12.3 14,5 15.3 19,1 23,7 28.0 294
450 11,0 13.8 16,3 17,2 21,5 26,7 314 33,1
500 12.3 15.3 18,1 19.1 239 29.7 349 36,8
560 13,7 17.2 203 214 26,7
630 15.4 19.3 228 24,1 30,0
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NTP-1SO 1452-3 2012(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Objeto y Campo de Aplicacion

Esta parte de la NTP-1SO 1452 especifica:

g
oc
LLl
(=
—
<
O
<<
P

 Las caracteristicas de las conexiones de poli (cloruro de vinilo) no plastificado
(PVC-U) para abastecimiento de agua drenaje y alcantarillado enterrado o
aereo con presion.

* Los parametros de ensayo para los metodos de ensayo a los que se hace
referencia en esta parte de la NTP-1SO 1452.




NTP-1SO 1452-3 2012(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Objeto y Campo de Aplicacion
Esta parte de la NTP-1SO 1452 especifica:

 Juntamente con las Normas ISO 1452-1, ISO 1452-2 e ISO 1452-5, se aplica a
conexiones de PVC-U y a sus uniones con componentes de PVVC-U, o de otros
materiales, plasticos o no, destinados a utilizarse en las siguientes aplicaciones:
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a) Conducciones de agua principales y derivaciones enterradas;
b) transporte de agua en conducciones aéreas, en el exterior y en el interior de edificios;
c) drenaje y alcantarillado, enterrado o aéreo con presion




NTP-1SO 1452-3 2012(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Objeto y Campo de Aplicacion
Esta parte de la NTP-1SO 1452 se aplica en:

Sistemas de abastecimiento de agua a presion a una temperatura de hasta 25 2C
inclusive (agua fria), destinada al consumo humano y para fines generales, asi como
para aguas residuales a presion.
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También se aplica a tubos para la conduccion de agua y aguas residuales a una
temperatura de hasta 45 2C inclusive.

Esta parte de la Norma ISO 1452 cubre una gama de dimensiones de accesorios y
de clases de presion, y establece requisitos respecto a los colores.




NTP-1SO 1452-3 2012(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Tipo de Unidn

La NTP-1SO 1452-3 define dos tipos de conexiones

» Conexiones para uso con cementos disolventes;
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* Conexiones con junta de anillo de sello elastomérico.




NTP-1SO 1452-3 2012(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Fabricacion

La NTP-1SO 1452-3 define dos tipos de conexiones

* Por Inyeccion
e Mecanizado de un tubo

g
oc
LLl
(=
—
<
O
<<
Z




NTP-1SO 1452-3 2012 (revisada el 2022)
REQUISITOS

Material

CARACTERISTICA REQUISITO

-
oc : " .
L El material que se utilice se debe ajustar a la Norma ISO 1452-1 y a los NTP ISO 1452-1
o requisitos establecidos en los subcapitulos 4.2 y 4.3. 4.2 Requisitos especiales para compuestos o formulaciones de
o MATERIAL DE LAS componentes en contacto con el agua destinada al consumo
CONEXIONES humano
< . : .
) .3 Utilizacion de material reprocesado y reciclable
< La densidad de Is conexiones , p, a 23 2C, cuando se mide conforme a la
= Norma ISO 1183-1
— DENSIDAD 1350 kg/m3 < p <1460 kg/m3
El material del tubo debe tener una resistencia minima requerida, RMR, NTP ISO 1452-1
como se define en el subcapitulo 4.4.1 de la Norma ISO 1452-1:2009, de al 4.4.1 Clasificacién de compuestos o formulaciones en forma de
menos 2 25 MPa . tubo
VALOR DE RMR El fabricante del compuesto o de la formulacién debe confirmar la RMR 4.4.2 Verificacion de compuestos o formulaciones en forma de

seglin como se describe en la Norma ISO 1452-1:2009, subcapitulos 4.4.1 o  tubo de PVC-U 250
4.4.2, respectivamente.




NTP-1SO 1452-3 2012 (revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Generales

CARACTERISTICA REQUISITO

* Cuando se efectie el examen a simple vista, las superficies
internas y externas de las conexiones deben ser lisas, estar limpias
ASPECTO y no presentar ralladuras, cavidades ni otros defectos superficiales
que pudieran impedir su conformidad con esta parte del ISO 1452.
» Cada extremo de la conexion debe ser perpendicular su eje
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* El color de las conexiones moldeados por inyeccion para el
abastecimiento de agua debe ser gris en toda la pared y para el
COLOR drenaje y alcantarillado a presion de color gris 0 marron.
* El color de las conexiones para abastecimiento de agua, obtenidos
a partir de tubos, debe ser gris, azul o crema en toda la pared y para
drenaje y alcantarillado a presion gris o marrén.

OPACIDAD DE TUBOS DESTINADOS AL La pared de las conexiones debe ser opaca y no debe transmitir mas

del 0,2 % de luz visible cuando se mide conforme a la Norma ISO

TRANSPORTE AEREO DE AGUA 7686.
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NTP-1SO 1452-3 2012 (revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Geométricas

Dimensiones de campanay espiga

CONEXIONES PARA UNIONES

Las dimensiones de las campanas de las conexiones
deben ser las mismas que las de los tubos que se
ajustan al subcapitulo B.2.3.1 del ISO 1452-2:2009

CEMENTADAS Diametros, cotas de montaje, radios de curvaturay
angulos

Para los siguientes tipos de conexiones moldeados por
inyeccion, las cotas Z se deben calcular utilizando las
ecuaciones de la norma

Designacion de los adaptadores

Los adaptadores se designan por:
a) El didmetro interior nominal de la campana de la
conexion o el diametro exterior nominal de la espiga de
la conexion conforme al ISO 1452-2;
b) La dimensién nominal de la parte roscada conforme
alaNormaISO 7-1

ADAPTADORES

Refuerzo de los adaptadores

Los adaptadores con campanas hembras roscadas
para la unién con tubos o conexiones metalicas
roscados, se deben reforzar en las salidas roscadas
mediante cualquier método adecuado para prevenir la
escision de la parte roscada durante la union.

Dimensiones de los adaptadores

Las dimensiones de las campanas y/o espigas de los
adaptadores deben estar conforme a ISO 1452-2. Las
partes roscadas de las conexiones deben estar
conforme a la Norma ISO 7-1.

TOMAS EN CARGA

Las tomas en carga, con o sin dispositivos de cierre, se
deben fijar sobre el conducto principal de suministro de
agua mediante cemento disolvente o fijacion mecanica
conjunta de anillo de sello elastomérico
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NTP-1SO 1452-3 2012 (revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Geométricas

Portabridas

PORTA BRIDAS Y BRIDAS

Los portabridas para bridas PN 10 y PN 16 se deben ajustar a
las dimensiones indicadas en esta norma (Tabla 11)

Bridas

La presion nominal, PN, de una brida no debe ser inferior a la
PN del tubo de conexion

Dimensiones de lacampanay de la espigas

El diametro interior de la campana, di, la tolerancia para la
ovalidad, la longitud de entrada en la campana y la zona de|
sello, c, y el chaflan de la espiga de la conexidn, se deben
ajustar a los mismos requisitos para las campanas de tubos|
para uniones con junta de anillo de sello elastomérico
indicadas en la ISO 1452-2.
Las conexiones con junta de anillo de sello elastomérico
fabricados a partir de otros materiales distintos al PVC-U, se
deben ajustar a los mismos requisitos geométricos

CONEXIONES CON JUNTA DE ANILLO

DE SELLO ELASTOMERICO

Espesor de pared

El espesor minimo de pared de las campanas y de las espigas
en un punto cualquiera, excepto en la zona del anillo de sello,
no debe ser inferior al espesor minimo de pared especificado
en la ISO 1452-2 para el tubo de conexion.
Una curva fabricada a partir de un tubo debe tener un espesor
de pared en la zona de curvatura que no sea inferior al
espesor minimo de pared especificado en el ISO 1452-2 para
el tubo correspondiente

Las uniones resistentes al efecto axial se destinan a la unién

N oY NI Lo  YBIVI A7\ -\ [INKoX»] 3 con tubos de PVC-U con diametros que se ajustan a laISO
SELLO ELASTOMERlCO RESISTENTES 1452-2 cuando se debe esperar fuerzas longitudinales sobre

las uniones. Las uniones resistentes al efecto axial estan
AL EFECTO AXIAL provistas con juntas de anillo de sello elastoméricoy un
dispositivo de blogueo
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REQUISITOS

Clasificacion y Condiciones de servicio

CARACTERISTICA REQUISITO

CLASIFICACION Los tubos se deben clasificar de acuerdo a su presién nominal, PN, y a las series de tubos S

La presién nominal, PN, de la conexion debe estar relacionada con el esfuerzo de disefio del
material, os, utilizando como base, la ecuaciéon empleada para los tubos, es decir

PRESION NOMINAL / SERIE PN=102

Si la conexion se realiza a partir de un tubo, las caracteristicas mecanicas y fisicas del tubo se

deben ajustar al ISO 1452-2.

La presion de operacion admisible, POA, para temperaturas de hasta 25 2C inclusive, debe

ser igual a la presion nominal, PN.

Para determinar la presion de operacion admisible, POA, para temperaturas comprendidas
PRESION DE OPERACION ADMISIBLE entre los 25 °C y 45 °C, se debe aplicar a la presion nominal, PN, un coeficiente de reduccion

complementario, fT.
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NTP-1SO 1452-3 2012(revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Mecanicas

CARACTERISTICA REQUISITO

* La resistencia mecdnica de las conexiones como componente aislado de un sistema de
canalizacion, se puede comprobar mediante la aplicacidon de ensayos de presion interna.
* Cuando se someten a ensayo conforme a la ISO 1167-3, utilizando los parametros de
ensayo indicados en la Tabla 22, donde las presiones de ensayo estan relacionadas con
las PN declaradas en las conexiones; la conexidon o sus componentes se deben ajustar a
los requisitos indicados en la Tabla 22
» Los componentes de las conexiones moldeados por inyeccion, sobre los que no se puede
aplicar presion hidrostatica, se deben someter a ensayo conforme a la Norma EN 802. Los
componentes de las conexiones sometidos a ensayo no se deben romper cuando
ENSAYO DE APLASTAMIeNTO experimenten una deformacion del 20 % .
» Eltiempo entre la fabricacion y los ensayos, t1, y el periodo de acondicionamiento, t2, no
debe ser inferior a 30 min . La velocidad de cierre de los platos de la prensa debe ser (50 =
5) mm/min

PRESION INTERNA
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NTP-1SO 1452-3 2012(revisada el 2022)
REQUISITOS

Resistencia a la Presion Interna

Tabla 22 - Resistencia a la presion interna de las conexiones o sus componentes

Probetas Parametros de ensavo Metodo de
. . 2 o - ’ ensayo
Tipo | Diametro| Temp. | Presion en bar” | Tiempo de | Tipo de v
Caracterstica | Requisitos nominal ensayo ensayo ook df
‘ probetas
mm
mm C h
Presion mtema | Sin roturas | Accesorios 4.2 xPN I? ISO 1167-1y
durante ¢l | moldeados | da< 160 =V 13w PN 100 ISO 1167-3
) X L by >
penodo de por - - . | Aguaen
ensayo | inyeccion _ - | 336xPN 1 agua
dn 2 160 Yy *
256 xPN 1000 0
Accesonos | d,<90 20 42 xPN 1 Aguaen | 3 aticulos por
realizados a | condicion de
pattirde | 4 59q 20 3.36 X PN 1 ensayo
tubos

El nimero de probetas mdica el niimero requendo para establecer un valor para la caracteristica descita en la tabla. El niamero de probetas re-
quendo pan ¢l control de la produccion en fabnca y el control del proceso se debenia mcluir en ¢l plan de calidad del fabncante

La presion de ensayo, p, se debe determunar utihzando la ecuacion (22)

Esfuerzo de ensayo
- — M

p

Esfuerzo de disefio

donde el esfuerzo de ensavo debe ser42 MPaen L hy 32 MPaen 1 000 &

Para el control de la produccion en fabnca, se pueden utilizar ensayos indirectos en forma de ensayos de presion de reventamuento a corto plazo




NTP-1SO 1452-3 2012(revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Fisicas

o Cuando se someten a ensayo de acuerdo con . _ _ L
o \ L Tabla 23 — Caracteristicas fisicas para conexiones moldeados por inyeccion
w los métodos de ensayo especificados en la
m . . 7 . . x
tabla 23 Utlllza ndO IOS pa I"amEtrOS IndlcadOS, Caracteristica Requisito Parametros de ensayo :‘I:;:Tfode
-l . ALY -
< los accesorios deben tener las caracteristicas Temperamrade |2 74°C Se debe ajustar a la Norma IS0 2507-2_| 150 2507-1
, . . . reblandecimiento
;): fisicas que se ajusten a los requisitos Vicat (VST)
2 2 Efectos de Los accesorios no deben mostrar mn- | Temperatura de ensayo: | (150%2) °C [ Método A de la
= N d |Cad os en eSta ta b I d. calentamiento g'.u_n:ldnn]lp}:-_lla n:-d signlc‘; :e dl;l:mu'n:!- Periodo de ensayo para: Norma ISO 580
— c10n de la linea de soldadura < 15 mi (Estufa de aire)
MNingin defecto superficial en la zona 3 e: f{) 3; ﬁ
del punto de inyeccion debe penetrar ses i
en mas del 50% el espesor de pared 10<e<20 60 mun
en ese punto. Fuera del drea del pun- 20<e=30 140 min
to de inveccion no se debe producir 30 < g < 40 220 min
ningin defecto superficial " 40<e 240 min
Numero de probetas: 3

La linea de soldadura se puede hacer mas pronunciada, pero este no deberia tomarse como un signo de abertura de la linea de soldadura.

Para el moldeo por inyeccidn por entrada directa, el drea del punte de inyeccién se debe caleular utilizande un radie B =03 4. con un valor ma-
ximo de 30 mm. Para los accesorios moldeados por técnicas de entrada lateral. por ejemplo el método del diafragma v 2] anular, el drea de entra-
da debe seruna pareion cilindrica con una longitud de L =103 da con un valor méximo de 50 mm (véase 1a figura 26). Cualquier fisura o delami-
nacitn en la pared del accesorio dentro de la zona de inyeccidn, paralela al eje del accesorio, no debe penetrar en la direccion axial en mas del
10% de la longtud L defimida en esta nota.




NTP-1SO 1452-3 2012(revisada el 2022)
REQUISITOS

Tipos de Empalme

TIPO REQUISITO

ANILLO DE SELLO * Los anillos de sello elastomérico deben cumplir la ISO 1452-2.

CEMENTOS DISOLVENTES * Los cementos disolventes deben cumplir con la ISO 1452-2
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NTP-1SO 1452-3 2012(revisada el 2022)
REQUISITOS

Rotulado

Tabla 24 — Rotulado minimo exigido a las conexiones Tabla 25 — Rotulado minimo exigido a las bridas

o Aspectos Marcado o simbolo
w — Niimero de Ia norma internacional® 1SO14532 Aspectos Marcado o simbolo
a. — Nombre del fabricante y/o marca comercial XyZ — Nirmero de la norma internacional” IS0 1452
| — Diametro(s) nominal(es) dy por ejemplo 63-32-63 — Nombre del fabricante y/o marca comercial XyZ
<< — Matenal por ejemplo PVC-U — Didmetro nominal DN de la brida por ¢jemplo DN 80
— Presi6n nominal PN por ejemplo PN 16 — Material por ejemplo PVC-1
— Informacién del fabricante™ or ejemplo 90.66 . ]
— po ey — Presion nominal PN de la brida por ejemplo PN 16
— Uso previsto™ por ejemplo W/P - — - -
~ Informacién del fabricante™ por gjemplo 93.66
* Esta informacitn se puede marcar directamente sobre el accesorio o sobre una etiqueta fijada al accesorio o al embalaje.
b Para acoesorios con dismetros nominales da < 50 mm. se aplica la nota "a". '1 Esta informacian se puede marcar directamente sobre la brida o sobre una placa/etiqueta fijada a la bnda o al embalaje
© Se puede incluir el marcado de la serie de tubos S, por ejemplo PN 16/S 8. " Para bridas con DN < 25 mm, sc aplica la nota "a”
¢ Pana proporcionar trazabilidad. se deben dar los siguientes detalles: " Para proporcionar trazabilidad, se deben dar los siguientes detalles
— el periodo de produccién. afio v mes, en cifras o en codigo; — el penodo de produccion, aflo y mes, en cifras o en codigo;
- nombre o codigo del lugar de produccién. si el fabricante produce en diferentes lugares, a nivel nacional y/o intemacional. nombre o codigo del lugar de produccion, si el faobricante produce en diferentes lugares, a nivel nacional v'o intermacional
e

Informacion sobre las abreviaturas se puede encontrar en el Informe Técnico CEN/TR. 15438 yio en las normas nacionales.

Rotulado adicional

* Las conexiones conformes con esta parte de la Norma ISO 1452, que también satisfacen otras normas, se pueden rotular de
forma adicional con el rotulado minimo requerido de esas normas, en cuyo caso se aplica la nota "a" de la Tabla 24 o 25.

* Las conexiones conformes con esta parte de la Norma ISO 1452, que sean certificados por una tercera parte, se pueden rotular en
consecuencia. Por razones practicas esto se deberia realizar sobre una etiqueta o sobre el embalaje.




REQUISITOS

Desempeno

Cuando tubos que se ajustan a esta parte de la Norma
ISO 1452 se unan entre si 0 a componentes que se
ajustan a otras partes de la Norma ISO 1452, los tubos y
las uniones se deben ajustar a la Norma ISO 1452-5.
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NTP-1SO 1452-4 2012(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Objeto y Campo de Aplicacion

Esta parte de la NTP-1SO 1452 especifica:
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 Las caracteristicas de las valvulas fabricadas con poli (cloruro de vinilo) no
plastificado (PVC-U) para abastecimiento de agua drenaje y alcantarillado
enterrado o aereo con presion.

* Los parametros de ensayo para los metodos de ensayo a los que se hace
referencia en esta parte de la NTP-1SO 1452.




NTP-1SO 1452-4 2012(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Objeto y Campo de Aplicacion
Esta parte de la NTP-1SO 1452 especifica:

 Juntamente con las Normas I1SO 1452-1, ISO 1452-2, 1452-3 e ISO 1452-5, se
aplica a valvulas de PVVC-U con componentes de PVC-U, o de otros materiales,
plasticos o no, destinados a utilizarse en las siguientes aplicaciones:
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a) Conducciones de agua principales y derivaciones enterradas;
b) transporte de agua en conducciones aéreas, en el exterior y en el interior de edificios;
c) drenaje y alcantarillado, enterrado o aéreo con presion




NTP-1SO 1452-4 2012(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Objeto y Campo de Aplicacion
Esta parte de la NTP-1SO 1452 se aplica en:

Sistemas de abastecimiento de agua a presion a una temperatura de hasta 25 2C
inclusive (agua fria), destinada al consumo humano y para fines generales, asi como
para aguas residuales a presion.
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También se aplica para la conducciéon de agua y aguas residuales a una temperatura
de hasta 45 2C inclusive.

Esta parte de la Norma ISO 1452 cubre una gama de dimensiones de accesorios y
de clases de presion, y establece requisitos respecto a los colores.




NTP-1SO 1452-4 2012(revisada el 2022)
ALCANCE DE LANORMA

Tipo de Unidn

La NTP-1SO 1452-4 define dos tipos de valvulas

e Valvulas para union cementada;
e Valvulas para uniones por junta de anillo de sello elastdmero;
* Valvulas para uniones por bridas.
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NTP-1SO 1452-4 2012 (revisada el 2022)
REQUISITOS

Material

CARACTERISTICA REQUISITO

-
oc : " .
L El material que se utilice se debe ajustar a la Norma ISO 1452-1 y a los NTP ISO 1452-1
o CUERPOS DE LA requisitos establecidos en los subcapitulos 4.2 y 4.3. 4.2 Requisitos especiales para compuestos o formulaciones de
o componentes en contacto con el agua destinada al consumo
< VALVULA humano
.3 Utilizacion de material reprocesado y reciclable
) 4.3 Utilizacién d ial d iclabl
< La densidad de Is conexiones , p, a 23 2C, cuando se mide conforme a la
= Norma ISO 1183-1
— DENSIDAD 1350 kg/m3 < p <1460 kg/m3
El material del tubo debe tener una resistencia minima requerida, RMR, NTP ISO 1452-1
como se define en el subcapitulo 4.4.1 de la Norma ISO 1452-1:2009, de al 4.4.1 Clasificacién de compuestos o formulaciones en forma de
menos 2 25 MPa . tubo
VALOR DE RMR El fabricante del compuesto o de la formulacién debe confirmar la RMR 4.4.2 Verificacion de compuestos o formulaciones en forma de
seglin como se describe en la Norma ISO 1452-1:2009, subcapitulos 4.4.1 o  tubo de PVC-U 250
4.4.2, respectivamente.
COMPONENTES Los componentes adicionales fabricados con otros materiales, plasticos o no,
necesarios para la construccién de las valvulas de PVC-U, deben cumplir sus
ADICIONALES funciones especificas sin Impedir la conformidad con la Norma ISO 1452-5.




NTP-1SO 1452-4 2012 (revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Generales

CARACTERISTICA REQUISITO

* Cuando se efectie el examen a simple vista, las superficies
internas y externas de las conexiones deben ser lisas, estar limpias
ASPECTO y no presentar ralladuras, cavidades ni otros defectos superficiales
que pudieran impedir su conformidad con esta parte del ISO 1452.
» (Cada extremo debe ser perpendicular su eje
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¢ EL color de los cuerpos de las valvulas moldeadas por inyeccion
COLOR debe ser gris en toda la pared.

OPACIDAD DE TUBOS DESTINADOS AL La pared de las conexiones debe ser opaca y no debe transmitir mas

del 0,2 % de luz visible cuando se mide conforme a la Norma ISO

TRANSPORTE AEREO DE AGUA 7686.
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NTP-1SO 1452-4 2012 (revisada el 2022)

REQUISITOS

Caracteristicas Geométricas

MEDICION DE LAS
DIMENSIONES

DIMENSIONES NOMINALES

DIMENSION DE LAS VALVULAS

Las dimensiones se deben medir conforme a la ISO
3126.

Los didametros nominales, dn, de una valvula se deben
correspondery designar por los diametros exteriores
nominales de los tubos para los que se ha disefado.

Dimensiones de las uniones

Dimensiones de las campanas y espigas para
valvulas con unién para cemento disolvente

Dimensiones de las campanas y espigas para
valvulas con unidn para junta de anillo de sello
elastomérico

Cotas de conexidon para valvulas con unién por
brida

Cotas de montaje y longitudes cara a cara

Las cotas de montaje (cotas Z), o para las valvulas
con bridas, la longitud cara a cara, deben ser
conformes en general a las Normas ISO 16135, I1SO
16136, ISO 16137, I1SO 16138, I1SO 16139 o ISO
21787, segln proceda.




NTP-1SO 1452-4 2012(revisada el 2022)
REQUISITOS

Clasificacion y Condiciones de servicio

CARACTERISTICA REQUISITO

CLASIFICACION Las valvulas se deben clasificar de acuerdo a su presiéon nominal, PN, y a las series de tubos S

La presién nominal, PN, de la conexion debe estar relacionada con el esfuerzo de disefio del
material, os, utilizando como base, la ecuaciéon empleada para los tubos, es decir

PRESION NOMINAL / SERIE PN=102

Si la conexion se realiza a partir de un tubo, las caracteristicas mecanicas y fisicas del tubo se

deben ajustar al ISO 1452-2.

La presion de operacion admisible, POA, para temperaturas de hasta 25 2C inclusive, debe

ser igual a la presion nominal, PN.

Para determinar la presion de operacion admisible, POA, para temperaturas comprendidas
PRESION DE OPERACION ADMISIBLE entre los 25 °C y 45 °C, se debe aplicar a la presion nominal, PN, un coeficiente de reduccion

complementario, fT.
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POA = fxPN




NTP-1SO 1452-4 2012(revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Mecanicas

CARACTERISTICA REQUISITO

* Los cuerpos de las valvulas, donde se puede aplicar la presion hidrostatica, se deben
someter a ensayo conforme al procedimiento y a los parametros de ensayo indicados en

PRESION INTERNA el capitulo correspondiente de las Normas ISO 16135, I1SO 16136, ISO 16137, I1SO 16138,
ISO 16139 o ISO 21787, segun proceda, utilizando el equipo de ensayo que sea
conforme a las Normas ISO 1167-1 e ISO 1167-3.

» Los cuerpos de las valvulas, donde se puede aplicar la presion hidrostatica, se deben
someter a ensayo conforme al procedimiento y a los parametros de ensayo indicados en el
capitulo correspondiente de las Normas ISO 16135, ISO 16136, ISO 16137, ISO 16138,
ISO 16139 01SO 21787, segun proceda, utilizando el equipo de ensayo que sea conforme
alas Normas I1SO 1167-1 e I1SO 1167-3.

» Eltiempo entre la fabricacion y los ensayos, t1, y el periodo de acondicionamiento, t2, no
debe ser inferior a 30 min . La velocidad de cierre de los platos de la prensa debe ser (50 =
5) mm/min
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ENSAYO DE APLASTAMIENTO

* La valvula se debe ajustar al capitulo correspondiente de las Normas ISO 16135, ISO

DURABILIDAD 16136, ISO 16137, ISO 16138, ISO 16139 e ISO 21787, seglin proceda.




NTP-1SO 1452-4 2012(revisada el 2022)
REQUISITOS

Propiedades Funcionales

CARACTERISTICA REQUISITO

* La valvula debe estar conforme a los capitulos correspondientes de las Normas ISO
TORQUE DE MANIOBRA 16135, ISO 16136, ISO 16137, 1ISO 16138, I1SO 16139 o0 ISO 21787, segun proceda.

* Lavalvula debe ser conforme a los capitulos correspondientes de las Normas ISO 16135,
ENSAYOS DE ASIENTOS Y JUNTAS ISO 16136, I1ISO 16137, ISO 16138, ISO 16139 e ISO 21787, segun proceda.
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NTP-1SO 1452-4 2012(revisada el 2022)
REQUISITOS

Caracteristicas Fisicas

Tabla 1 - Caracteristicas fisicas

Caracteristica Requisito Parimetros de ensayvo Meétodo de ensavio
Temperatura de dba i ) IS0 2507-2
Cuando se someten a ensayo conforme con Ablandamiento 274°C B i
' 1CE l ]

los métodos especificados en la tabla 1 Los componcntes o deben | TP de (130 2)°C) B0t Fel

’ maosirar nmgunu urnpu]la 0 !:l:__E[IU P:::n}uu-l-lf {I:ur:::l IJU H.I.jl.'u]

- H 4 4 ) de delaminacion de la Linea de y

utilizando los parametros indicados, los ¢ delaminacion de & easayo para

e=3 15 nun

Ningin defecto superficial en la

componentes de PVC-U moldeados por Efectos del |, 2% unto de inyeccion debe| 3= €< 10 | 30 min

calentamiento . - = eg<2 &0 min
penetrar en mis del 50 % el 3 < e <30 140 min
1 HE4 =spesor de pared en ese to. oor
inyeccion tales como los cuerpos de las Foen dd bl o ge. | 0% ¢<40. | 20 mi
Ve 7 . inyeccidn no se debe producir Ni .' de -
valvulas, deben tener unas caracteristicas ningn defecto superficial. ® | e 46

probetas: 3

a La linea de soldadura se puede hacer mis pronunciada, pero esio no se deberia tomar como un signo de abertura de la linea

fisicas que se ajusten a los requisitos e soldadura

b Para el moldeo por inyeceidn por entrada directa, ¢ drea del punio de inyeceidn se debe caleular utilizando un radio R =03
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dy con un valor mdxime de 50 mm . Para los componentes moldeados por téenicas de entrada lateral, por ejemplo. el método

i n d ica d OS e n I a ta b I a 1 . del diafragma y ¢l anular, ¢l drea de entrada debe ser una porcidn cilindrica con una longinad de L = 0.3 d, con un valor

midecimo de 30 mm (véase la Figura 1), Cualquier fisura o delaminacion en la pared del componente dentro de ba zona de
inyeceidn paralela el cje del accesorio, no debe penctrar en la direceidn axial en més del 20 % de la longitd L definida en
CELA TOTa,

Caracteristicas Quimicas

Las caracteristicas quimicas se deben ajustar
a las requeridas para los tubos en la
ISO 1452-2.




NTP-1SO 1452-4 2012(revisada el 2022)
REQUISITOS

Tipos de Empalme

TIPO REQUISITO

ANILLO DE SELLO * Los anillos de sello elastomérico deben cumplir la ISO 1452-2.

CEMENTOS DISOLVENTES * Los cementos disolventes deben cumplir con la ISO 1452-2
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NTP-1SO 1452-4 2012(revisada el 2022)
REQUISITOS

Rotulado

Rotulado Minimo Exigido Rotulado Minimo Exigido

Tabla 2- Rotulado minimo exigido a las vilvulas * Las valvulas conforme con esta parte de la ISO 1452, que

Aspectas Macado o simbolo también satisfacen otras normas, se pueden rotular de

R — forma adicional con el rotulado minimo requerido de
- Dimer i, por eaplo 65 esas normas, en cuyo caso se aplica la nota "a" de la

— Material por gemplo FVC-U

~ Presitn nominal PN™ por gjemplo PN 16 Ta b | d 2 5

~ Dimetre nominal de la brida DN por ejemplo DN 80
por ejemplo 9366
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: e
= Informacion del fabricante
]!l.'ll -_-.|e.-|:-!1f.~. WP

e Las valvulas conforme con esta parte de la ISO 1452, que
" rer b T R sean certificados por una tercera parte, se pueden
| e s o el ko g o PSS rotular en consecuencia. Por razones practicas esto se

Sl para vilhvelys con bndas
P ki e o s el deberia realizar sobre una etiqueta o sobre el embalaje
- n-'::u'-bf\ean:ad.:g:- d:'.'J.lglrér::f:-dn:n:'u-;: ¢l Eabwicames peoduce en deferemes lnganes, a pivel nacioaal o imemaciomal

* Informaciée sobee b abeeviamms s poeds encosens en of Informe Técnico CENTR | :JQR".':. o o las sonmas paciosales

MOTA: Para vilvulas que tienen referencia de la norma precedente (es decir, a la 150 4422-4:1996),
directamentc gravada en el molde, véase la Introduccidn




REQUISITOS

Desempeno

Cuando las valvulas conformes a esta parte de la Norma
ISO 1452 se unan entre si 0 a componentes que se
ajustan a otras partes de la Norma ISO 1452, los tubos y
las uniones se deben ajustar a la Norma ISO 1452-5.
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