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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

NTP 231.400:2015
TEXTILES. Etiqguetado para
prendas de vestir y ropa para el
hogar
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PERUANA 2015
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Reglamento Técnico Andino: Resolucion 2109 — CAN

El RTA. Resolucion N° 2109 de la
Secretaria General de la Comunidad
Andina establece cual es la
informacion minima que debe ser
Incluida en la etiqueta de las
confecciones fabricadas o importadas
gue se comercialicen dentro de la
subregion Andina.
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Objeto y campo de Aplicacion

Partidas del Sistema Armonizado
NANDINA:
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42.03 Prendas de vestir de cuero natural o
cuero regenerado
43.03 Prendas de vestir de peleteria




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Objeto y campo de Aplicacion

61.01 al 61,17y 62.01 al 62.17
Prendas de vestir y accesorios
de vestir de tejido de punto y

tejidos planos o mezcla de ellos
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Objeto y campo de Aplicacion

63.01 al 63.04

= — Mantas, ropa de cama, mesa,
a e il tocador o cocina, Visillos y
S , 1’& cortinas; guardamalletas y

rodapiés de cama.

94.04 Colchones, edredones,
cojines




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

REQUISITOS : Informacion Minima

Composicion de
los materiales que
conforman el
producto

Instrucciones de
cuidadoy
conservacion

Talla o
dimensiones,
segun sea
aplicable

Identificacion del
fabricante o
importador

Pais de origen o
fabricacion.




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

REQUISITOS

“De la denominacion, declaracion de a
conposicion y tolerancia de contenido de
los meteriales de la confeccion”
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Declaracion de la composicion de los materiales

Debe declararse todo material que se encuentre en la confeccion en un
porcentaje igual o mayor a 5% .

v o

2
o [
w 7
P (0]
> 95% ALGODON 96% ALGODON
(0}
0 5% POLIESTER 4% POLIESTER
=z
G Jol=k< TR —
COLORES FUERTES
COLORES FUERTES LAVAR
LAVAR SEPARADAMENTE
SEPARADAMENTE
ETIQUETAS ADHE
ETIQUETAS ADHE C/ Brasil 15
C/ Brasil 15 08754 - El Papiol

08754 - El Papiol
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Declaracion de la composicion de los materiales

Debe
declararse
en orden
decreciente
y con el
nombre
generico

70% ALGODON
27 % POLIESTER
3 % ELASTANO

P JOYamp S

COLORES FUERTES
LAVAR
SEPARADAMENTE

ETIQUETAS ADHE
C/ Brasil 15
08754 - EI Papiol

%

5% ELASTAN
70% ALGODON
25% POLIESTER

KO A

COLORES FUERTES
LAVAR
SEPARADAMENTE

ETIQUETAS ADHE
C/ Brasil 15
08754 - El Papiol




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Declaracion de la composicion de los materiales

Aquellas fibras que 4
aunque estén por
debajo del 5%, pero

e dan una

& caract_erll’stica

=gl especia 0 o .

§ funcional al articulo 9ZA’ALGODON

= deben ser 3% ESPANDEX
colocadas en la OF Jol=E=:
ethueta- . 7 de COLORES FUERTES
compaosicion. LAVAR

SEPARADAMENTE

ETIQUETAS ADHE
C/ Brasil 15
08754 - El Papiol




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Declaracion de la composicion de los materiales

« En el caso de partes diferenciadas en la prenda
se consigna la composicion de cada parte,
siempre que esta parte diferenciada constituya
mas del 30% de la masa total del producto
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD
Declaracion de la composicion de los materiales

* La composicion de los forros se declaran en la
misma etiqueta o en otra adicional indicando
expresamente “Forro”

« Puede utilizarse el nombre comercial o la
marca registrada de alguna fibra con Ia
autorizacion del titular siempre y cuando se
utilice el nombre genérico de la fibra en caracteres
de igual tamafo.
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Ejemplo: 100% Rayon®Modal
100% Lyocell®Tencel




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Tolerancias sobre el contenido de los materiales

En las confecciones elaboradoras con dos o
mas materiales textiles, la tolerancia sera de
+/- 3% por cada material textil por separado.
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD
Tolerancias sobre el contenido de los materiales

Se acepta una tolerancia de 2% respecto a la
masa total del producto, en las confecciones
elaboradoras en su totalidad por el mismo
material textii o cuero o piel curtida.
Designadas como “100 %”, “puro” o “todo”.
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD
De las instrucciones de cuidado y conservacion
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Desempefio de los materiales para la eleccidon de las etiquetas. Uso de la NTP-ISO 3758

Debemos
Evaluar

El grado de migracién o sangrado luego de un
proceso de lavado.

El cambio de color luego de un proceso de lavado o
de exposicion a la luz.
El encogimiento del articulo.

Revirado

Pilosidad

dQue s:gmﬁcam
los simbolos de
las etiquetas de
a ropa?

.,,.('*’




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Simbolos de cuidado y Conservacion: Proceso de lavado

Proceso de lavado

Simbolo
— temperatura maxima de lavado 95 °C
95 —  proceso normal
— temperatura maxima de lavado 70 °C
70 — proceso normal Simbolo Proceso de lavado
— temperatura maxima de lavado 60 °C - temperatura maxima de lavado 30 °C
— proceso normal — proceso muy suave

— temperatura maxima de lavado 60 °C

— proceso normal - lavado a mano
temperatura maxima de lavado 50 °C — temperatura ambiente
proceso suave

— temperatura maxima de lavado 40 °C
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— proceso suave W‘J}‘I - lavado a mano .
— temperatura maxima de lavado 50 °C - temperadu:a maxima 40 °C

N
o

— proceso normal
— temperatura maxima de lavado 40 °C
— proceso suave

no lavar

X

— temperatura maxima de lavado 40 °C
— proceso muy suave

— temperatura maxima de lavado 30 °C
— proceso normal

— temperatura maxima de lavado 30 °C
— proceso suave

s3]
(€20
-
o))




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Simbolos de cuidado y Conservacion : Blanqueo

Simbolo Proceso de blanqueo

~ se permite cualquier agente de
blanqueo, tales como los
blanqueadores con cloro, y los no-
clorados o con oxigeno.

— soOlo se permite blanqueo con un agente
oxidante exento de cloro
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— no blanquear




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD
Simbolos de cuidado y Conservacion : Secado en maquina

Simbolo Proceso de secado en tambor
> |- secado en tambor permitido
LQJ — temperkimra normal; temperatura de

emision maxima 80 °C

~ secado en tambor permitido
~ temperatura baja; temperatura de
emision maxima 60 °C
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— secado en tambor no permitido




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Simbolos de cuidado y Conservacion : Secado natural

sombra

Proceso de secado natural Procesos de secado natural a la sombra
Simbolo Descripcion N.° de registro Simbolo | Descripcion N.° de registro
secado en cordel - secado en cordel a la sombra
z
o - secado en cordel por goteo - secado en cordel por goteo a
§ m m la sombra
=
E - secado plano E - secado plano a la sombra
E - secado plano por goteo E - secado plano por goteo a la




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Simbolos de cuidado y Conservacion: Planchado

Proceso de planchado

— planchado a la temperatura maxima de
la placa inferior de 210 °C

— planchado a la temperatura maxima de
la placa inferior de 160 °C

— planchado a la temperatura maxima de
la placa inferior de 120 °C
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planchado a la temperatura maxima
de la placa inferior de 120 °C, sin
vapor

— el planchado con vapor puede causar
un daiio irreversible

no planchar

b & D




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Simbolos de cuidado y Conservacion: Limpieza profesional — Lavado en seco

Simbolo Procesos de lavado en seco

- limpieza en seco profesional en tetracloroetileno (punto de ebullicion de
182.5 °C, punto de inflamacién de 62 °C) y todos los disolvkntes
enumerados para el simbolo F

- proceso normal

- limpieza en seco profesional en tetracloroetileno (punto de ebullicion de
182.5 °C, punto de inflamacién de 62 °C) y todos los disolventes
enumerados para el simbolo F

— proceso suave

- limpieza en seco profesional en hidrocarburos (temperatura de
destilacion entre 150 °C y 210 °C , punto de inflamacién entre 38 °C y
70 °C) y decametilpentaciclosiloxano (punto de ebullicién de 210 °C,
punto de inflamacion de 77 °C).

- proceso normal

- limpieza en seco profesional en hidrocarburos (temperatura de
destilacion entre 150 °C y 210 °C , punto de inflamacion entre 38 °C y
70 °C) y decametilpentaciclosiloxano (punto de ebullicién de 210 °C,
punto de inflamacién de 77 °C).

— proceso suave

- no lavar en seco
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD
Simbolos de cuidado y Conservacion: Limpieza profesional - En humedo

Simbolo | Procesos de lavado en humedo

~ limpieza profesional en humedo
— proceso normal

~ limpieza profesional en humedo
— proceso suave
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limpieza profesional en himedo
proceso muy suave

~ —no realizar limpieza profesional en
htimedo




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD
Ejemplo de secuencia de los Simbolos de cuidado y Conservacion

I AD
o/

Ejemplos del uso de los cinco principales simbolos en una linea simple
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Ejemplo de secuencia de los Simbolos de cuidado y Conservacion

Ejemplo del uso de los

fila

siete simbolos m Pam\
principales en una sola L J
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—
Ejm. En dos filas —
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD
Ejemplo de secuencia de los Simbolos de cuidado y Conservacion
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

Articulo 9° : Identificacion del fabricante o importador

Identificacion del fabricante o importador

* Nombre de la persona natural o la razén social del
fabricante o importador

 La identificacion tributaria u otros registros exigibles en
el pais de destino o de comercializacion

» La marca y logotipo no sustituye la identificacion del
fabricante o importador.
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD
Articulo 10° : De las Tallas o dimensiones

Se pueden expresar en numeros

Se pueden expresar en letras

® T

-l
I M MXLXXLX)“
-

L xL Xl
L.




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

CASOQOS:

Evaluar informacion de la
etiqueta:

Informacion del tejido :

1. Denim 96% Algodon -4%
Spandex.

2. Tenido con colorantes indigo

3. Sanforizado

2. Solidez al frote 3

7 A —
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

NTP 244.001: 2017 CONFECCIONES. Sdbanas de algodon.

Requisitos

Esta Norma Técnica Peruana (NTP 244.001:2017)
establece los requisitos y las dimensiones que deben
cumplir las sabanas de algodon.

Esta Norma Técnica Peruana es aplicable a las
sabanas de algodon destinadas al uso doméstico o
institucional.

NORMA TECNICA NTP 244.001
PERUANA 2017

Direccidn de Normalizacion - INACAL
Calle Las Camelias 817, San Isidro (Lima 27) Lima, Pern

CONFECCIONES. Sabanas de algodon. Requisitos

CONFECTIONS. Cotton cheets. Fequirements

2017-09-13
22 Edicion

R.D. N®033-2017-INACALDN. Publicada ¢l 2017-00-20 Precio basado ea 12 pagina

5
52071 ESTA NORMA ES RECOMENDAELE
Descriptores: Sdbana, algodin, ensayo, Tequisito



INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

4. CONDICIONES GENERALES

4.3 Evaluaciones

4.1 Apariencia

* Las sabanas de
algodén deben

UusSo 0
funcionalidad.

* Las costuras
libres de
impurezas o hilos
sueltos.

» Se definira con
03 parametros

3.Densidad del
tejido (g/m2)

Solidez del color
al lavado

- Ser _ Solidez al sudor
i Ic_gnfe(amodnafdas 1.Titulo del Hilado Solidez al frote
= mpltals s (Ne) Estabilidad

< ' 2.NUumero de hilos dimensional

= ’ h(_:omo manchas, de urdimbre y después del

= llachas que el trama. lavado.

Ejemplo




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

4. CONDICIONES GENERALES

4.1 Apariencia 4.2 Estructura 4.3 Evaluaciones
i ' ’
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per square

. meter) Cutter

b




INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

4.4 Clasificacion de sdbanas segun clase de tela

4.4.2 Bramante tenido o

Tela de tejido plano de ligamento tafetan Tela de tejido plano de ligamento tafetan
1/1 1/1 tefiida o estampada
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD
4.5 Clasificacion de sabanas segun tamano y plazas

Tamano Plazas

N )
-y L) L = P mH‘ f Shonl
= I.-'-.-'-:-:-'-J ‘.-J‘.. |
5 ' | LI I ' I e
<
=
= e O e
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

5. Requisitos

5.1 Dimensiones

> - Las dimensiones que 10460 250:290
a se indican en la Tabla 1,5 160-180 270-280 +/-2
g 1, otras dimensiones 2 200-220 270-280 +-2
= requeridas, que se Queen 220-240 270-280 +/-2
= encuentren fuera del _

King 270-290 270-280 +/-2

rango establecido,
pueden ser acordadas
previamente entre el
fabricante o proveedor
y el comprador.
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

5. Requisitos

5.2 Bordes y basta superior

Los bordes laterales e inferior deben ser minimo de
10 mm de ancho. La dimension de la guardilla o basta
superior debe ser minimo de 20 mm.

Anexo A (Disefo
de sabana de
algodon)->

- X cm

Borde suparian
dobladillo y pes puntade de 20 mm como minima

Bords lateral
dabladilla y pes puntado de 10 mm coma minimo

Barde infariar
dabladille ¥ pespuntado de 10 mm coma minimo

cm



INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD
5. Requisitos

5.3.1 Hilo de coser
El hilo de coser debe ser de algodon
mercerizado, spun poliéster o poliéster
texturizado, blanqueado o tefiido,
armonizando con el color principal.
El hilo que se use para bordes y

5.3 Costuras costuras debe ser titulo 40/2 + 3 Ne .

Deben ser resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no tirantes,
no presentar fruncidos. Las costuras deben ser rectas con dobladillos

y atraques en las esquinas. Para efectos de la costura se debe

-’
o
LLJ
o
p—
<C
@)
< . . .
= considerar lo siguiente:

5.3.2 Puntadas
La costura de los bordes de las
sdbanas deben ser uniformes al color y
deben tener de 10 a 12 puntadas en
2,5cm.
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

5. Requisitos

5.3 Costuras

Anexo B
(Caracteristicas de
las putadas) =

materizl a través del material ya través de cuatro bucles separados de hilo 2. A

puntadas por pulgada (PPP)

Delineacidn de la puntada 150 4915:1991 Descripcidn de |a puntada Aplicaciones comunes |Requerimientos
Vista por el derecho Vista por el revés Nimero
Hilo de la bobina en el
1 Este tipo de puntéda se forma con dos hilos: un hi.kl en lz aguja (1) yun hl-b &n |a bobinz Puntada mas comdn, Una N .
ey ) 301 {a). Un bucle de hile 1 &s pasado dentro del material por el lado de |2 aguja. ¥ es s6la aguia cosiendo, Ezpecificar el nimero de
i a entrelazado con hilo por el otro sentido. El hilo se retira de manera que &l entrelazado se puntadas por pulgada (PPP)
sitda 3 medio camino entre las superficies del material gue se va a coser. puntadas rectas
Puntada Cadeneta Hilo del corchete on ol 401
revés
Este tipo de puntada estd formada por dos hilos: un hilo en la aguja (1) y un bucle de hilo
; ! {a). Un bucle de hils 52 pasa 2 través del material desde o lado de la agujs, y 2 través de Cadeneta con una sola | Eepecificar el nimero de
i Cat i e T a0 un bucle de hilo por el otro lado. Entonces se entrelaza con un segundo lazo de hilo. Los aguja. puntadas por pulgada (PPP)
et i * entrelazados se dibujan en contra del material.
Parte inferior de la puntada Hilo del corchete en el 406
‘cublerta con 2 agujas e X ) ) .
Este tipo de puntada estd formada con 3 hilos: 2 hilos en la aguja (1 y 2} y un bucle de hilo Dobladillos, uniones Especificar:
1 ) 406 {a). Bucles de hilo (1) v 2 son pasados 3 través del material de lado de Iz aguja, v a través 2 dobles. elSsticos, costuras 1 Espacio entre agujas y la
lazos de aguja separados a por &l otro lado. Ellos estdn luego entrelazados con un budle de " ! lengiieta Ej: 1/8°, 1/4".
a aguja mas lejano. Los entrelazados se dibujan en contra del material de cobertura, pasadores. 2 PPP
407
Paris Inferior de la puniada Hilo del corchebes en el
SEVAANASAS Sasas o Este tipo de puntada estd formada con 4 hilos: 3 hilos en la aguja (1,2 and 3) y un bucle de Pegar elisticos en ro Especificar:
——— e | m 407 hile (). Los bucles de hilo 1,2 and 3 son pasados a trawés del material de lado de |a aguja, iﬁeriar tejida par:a 1.Espacio entre agujas y la
B el b & y 2 trawés de 3 bucles de hilo separados (3) por el otro lado. Ellos estan luego entrelzzados ‘ K lengiieta Ej: 1/4".
b e | con un bucle de agujz mas lejano. Los entrelazados se dibujan en contra del material. hombres y nifios 2. PPP
Ribeteado con 3 hilos Puntada de ribeteado mis Este tipo de puntada esta forma con 3 hilos: un hilo en k2 aguja (1) y dos budles (a y b). Un
comin budle de hilo es pasado a través del bucle de hilo (a) listo este bucle cruza por e lado de ka Especificar:
W Mmﬂ aguja del material y 2 través del material. £l bucle de hilo (1) es entrelzzado con un bucle Costura de 12 orilla con | 1. Ancho de |2 lengtieta £}
504 de hilo en el punto de emergencia por &l otro lado del material. El bucle de hilo (b) es ) .
traido por el borde del material donde este es entrelazado con el segundo bucle de hilo. El aguja sencilla. /87, 3/167,1/4"
hilo dz bucke se extiende desde este entrelazado hasta 2 siguients punto de penetracidn P
de la aguja.
Ribateado mM:: sguissy 4 | Ribetaado con 2 agujas 514 Este tipo de puntada es formada con 4 hilos: 2 hilos en aguja (1 y 2) y 2 bucles de aguja (2
v b). Bucles de aguja 1y 2 son pasados = través del budle de aguja (a), listo este bude Especificar:
M cruzza por €l lado del material \r.a trawés del material. Los bucles de hilo (1 y 2) son Costura de Ia orilla con |1 Ancho de la lengieta Ej:
W 514 entrelazados con un bude de hilo {b) en el punto de emergencia por el otro lado del . " "
materizl. El bucle de hilo (b) es traido por el borde del material donde este es entrelazado doble agga. 318" 1/4
con un segundo budle de hilo. El hilo de bucle se extiende desde este entrelazado hasta &l 2.pPP
siguizntz punts d= penstrazian de |z sguja
Este tipo de puntada esta formado por seis hilos: cuatro hilos de azmga (1,23 v 4),
lun hilo de garfio (2) v un hilo de rgarfio (Z). Los bucles de las hilos 1. 2.3 v 4
. . - 5 Costura ornamental, para . -
%%% pasan a través de bucles de hilo Z ya colocados a través del lado de ks aguja del Ezpecificar el nimero de
Egy iz yﬂ;ﬂ 607 uso en ropa de deportes

confinuzcion, se enfrelazan con un bucle adicional de rosca a, ¥ los entrelazos se
dibujan contra el material

e interior.
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD
6. Muestreo y Recepcion

El procedimiento de muestreo debe
aplicarse al lote que se sometera a
inspeccion y de acuerdo a lo
establecido en la NTP-1SO 2859 Parte

1. Los términos del plan de muestreo
deben ser definidos entre el fabricante
0 proveedor y el comprador

6.1 Inspeccion visual

A efectos de la inspeccion visual, debe
verificarse el cumplimiento de lo
establecido en los capitulos 4 y 5 de
esta Norma Técnica Peruana, en todas
las sdbanas de la muestra.

6.2 Aceptacion y rechazo

Se acepta el lote cuando cumple lo
establecido en los capitulos 4, 5,6y 7
de esta Norma Técnica Peruana, se
rechaza el lote en caso contrario.
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6. Muestreo y Recepcion

TABLA 1- Letras cadigo del tamano de muestra (Véase el apartado 10.1 v 10.2)
. .. . Niveles de Inspeecica
Nireles de lnspeccion Especial &urﬁﬂ
Tamage de Lote — TABLA 2-A - Planes de muestreo simple para inspeccion normal (tabla general)
E1 [ 53 L 1 I m
Uit dhe coldacd vtmptabiie, LCA, o posgantags 09 Sams (T TORTIITES & a0 contormmdades por 100 Rem s (Insgpesndn nomal
1a ] A A A A A A B 0010|0015 |0025 (000 00GS| 010 | D151 025|040 | 085 | 10 | 15 J2S J40 ) 85| 1D | 15 | 35 | &0 | & | 100 | 150 | 250 | 400 | B50 |1 000
a - e AcRe|AcRe|Ac Re| Ac Re| Ac Re|Ac Re| Ac Rel Ac Re|Ac Re| AcRelAs el Ac Relc Relic Ref AcRe | Ac Re | A Re[AcRe |Ac Re| Ao Re|Ac Re| Az Ref Ac Re)Ac Re| Ao Re|Ac Re
¥ 15 A A A a a | & C ‘
: I Al 2 nininipololinin Qlov| | Qr2]|23|34]s56|7a]01]|uis|212(303
o ILE! 25 LY 4 B B B I{ D 8| 3 lmo \l‘223Mauz:unm;:*::nnuu
Ll _ c| ¢ 01| 0 Ql!:33454'avruulﬁr'n.\rilmu'
MHa 30 A B B C C D E 1 1 1 1 T [ r e pe— - T 1
(a1 1 o| 8 o | OO 2233 a5 a|7 a|wu|tats|2122)3031[eaas| {1
i ila a 3 B C C C |k E E| " o | OO 2|23 a7 o|wn]usiznz|nnfuas] }
r| » | 01| O | gt 2]23|s4i50|7afouusinzfN|)]1
< fla 50 3 B C D D IF G 5| » T it 2flzalsslselz s nujmnsiziz ol TTTTTTTITTI
@) . , | H| % U v 228y a5 o7 efron|us|an22| )
<E Hia e 3 ¢ D E E I G A - o 2000 4l 807 abnuliaasiazl 9
Z 1l 00 3 C D E F Gl 1 ( K| 125 b |0 1 Q 34 66“7’5 10 11) 14 16§21 22 ﬂ
— | L] au ur| 0| O s 8|t ufpursan)nz|
Hla 1200 C C E E G | I E M| s Y [0 Olg |2 7 81011 ]
PR .-— [Rp— - ? - o e e e s e e -1 -y -.;‘.—4‘»&-0--'- ‘4’ »—647- (; 0 S 2l23 - 1(,‘_;'.;4“;5‘ Sodeatbab o todeddeab b b addachabbadadindoaihabo b b dadde b ')
12012 3200 C D E G H JE L | 6| e Aell DN B ) A b o
3201z 1E060 C o F i I |_]'_ M Q|10 (01 f: O | ! 212 3)3 415 8)7 AN N4 2R 2 AL me A0 L.l WLl |
| Rl2ecc [ Q] U |1 2]23]34]s 8|7 sfronusinz] O J | U
1000l a 33000 C D F H E I M N —— = = = = ——————— e
3imla 130000 D E & 1 L i H 3
0 use of prirer plan de muestreo debajo de la Necha. Siof lamafo de ka rmuestra es igual © excede ol Samalo del lole lleve a cabo inspeccidn 100 %
150061 3 50000 D E o 1 M | P Q T = use al primer plan de muestrec armba de & flecha
1 Ac = .‘h\me'odeaoepfaa'on
30U 001 ¥ mds z r i K N ) ) .3 Re . Nimero da rechazo
L

Fuente: Norma Técnica Peruana NTP 2859-1 Rev. 2018
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7. Métodos de Ensayo

El nUmero de muestras para la realizacion de los métodos de ensayos considerados en este
capitulo, deben ser determinadas entre el fabricante o proveedor y el comprador

* Determinacion del ancho: Utilizar el método especificado en la NTP 231.001.

* Determinacion del peso de piezas, rollos y cortes: Utilizar el método especificado en la NTP
231.002.
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* Determinacion de la solidez del color al lavado doméstico e industrial;: Utilizar los métodos
especificados en NTP-ISO 105-C06 o NTP 231.008. Véase el Anexo C para obtener informacion
adicional.

* Determinacion de la longitud de las telas. Método manual: Utilizar el método especificado en la
NTP 231.017.

* Determinacion del numero de hilos de los tejidos: Utilizar los métodos especificados en la NTP
231.031.
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD

7. Métodos de Ensayo

N
» Determinacion del titulo del hilo: Utilizar el método especificado en la ASTM D 1059.
J
R
* Resistencia a la traccion: Utilizar los métodos especificados en la NTP 231.032. Véase el Anexo C para obtener
informacion adicional.
J
 Estabilidad dimensional después de lavados: Utilizar los métodos especificados en AATCC 150 o Norma Técnica A
equivalente, cualquiera de los cambios dimensionales al tercer ciclo de lavado debe ser 3 % como maximo, en todas las
medidas de la sabana.. y
N
» Solidez del color al sudor: Utilizar los métodos especificados en NTP-ISO 105-E04, AATCC15 o Norma Técnica
equivalente. Véase el Anexo C para obtener informacién adicional.
J
D

» Solidez del color al frote: Utilizar los métodos especificados en NTP-ISO 105-X12 o NTP 231.042. Véase el Anexo C para

obtener informacioén adicional.
)

~\

* Identificacion de fibra: Utilizar los méetodos especificados en AATCC 20A.
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7. Métodos de Ensayo

ANEXO C
(INFORMATIVO)

Recomendaciones sobre grado de cambio y transferencia de
color para sabanas de algodon

Para el requisito Valor recomendado?®

Para el cambio de color grado 4.
Solidez del color al lavado Para la transferencia de color grado 3 (sangrado —
manchado).
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Para el cambio de color grado 4.
Solidez del color al sudor Para la transferencia de color grado 3 (sangrado —
manchado).

Para el frote en seco transferencia de color grado 4
(manchado).

Para el frote en humedo transferencia de color grado
3 (manchado).

Solidez del color al frote

EResistencia a la traccion Minimmo 178 N .
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8. Envase y Efiquetado

8.1 Envase

Las sabanas de algodon deben estar limpias y dobladas individualmente, ya sea para
su venta por unidad o por mayor cantidad, enfundadas en material plastico o cualquier
otro material repelente a la humedad que no contengan sustancias capaces de teiiirlas
o mancharlas; el envase debe ser resistente a la manipulacion y transporte.

8.2 Etiquetado

Las sabanas de algodon deben contar con una etiqueta cosida, de acuerdo a lo
establecido en la NTP 231.400 .
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8. Envase y Efiquetado

NTP 231.400:2015

6.3 Informacion
6.3.1 Etiqueta Técnica

Los productos deberan ostentar, en un lugar visible, una o mas etiquetas permanentes
cosidas, estampadas o transferidas, claramente legibles de acuerdo a las caracteristicas de
la prenda con la siguiente informacion:
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a. Composicion de las fibras, en porcentaje de masa.

b. Pais de origen.

C. Talla.

d. Instrucciones de cuidado y conservacion (se permite usar simbolos,

leyendas o ambos). Véase NTP [SO 3758
e. Razon Social y RUC del fabricante o importador.

NOTA 1: En la ropa para el hogar, tales como sabams, cobijas, cubrecamas. manteles, servilletas,
cortinas, toallas, v similares, debera presentarse la informacion en etiquetas permanentes, de tal forma que
el comprador tenga acceso a dicha informacion al momento de realizar la compra.

NOTA 2: En las prendas de vestir como calcetines, medias, medias pantalon y similares, asi como los
pafiuelos de bolsillo, que al fijarles la informacion en forma directa perjudicaria el uso o estética del
mismo u ocasionaria que perdiesen el valor, la informacion de la etiqueta técnica debera ser colocada
en el empague o fajilla en los que se expende el producto.
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