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Objeto y campo de aplicacion

» Esta Norma Técnica Peruana especifica los requisitos para que un envase sea
clasificado como valorizable a través del reciclaje de material mientras se va
adaptando al continuo desarrollo de las tecnologias de envasado y valorizacion, y
establece los procedimientos para la evaluacion del cumplimiento de los
requisitos de esta Norma Técnica Peruana.

» Esta Norma Técnica Peruana no puede proporcionar por si mismo presuncion de
cumplimiento de los requisitos. El procedimiento para la aplicacion de esta Norma
Técnica Peruana esta contenido en la norma ISO 18601.
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4. Requisitos

4.1 Aplicacion
4.2 Evaluacién de envases
4.3 Declaracion del porcentaje reciclable

4.4 Cumplimiento de los requisitos de esta Norma Técnica

Peruana
4.5 Documentacion de soporte
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4.1 Aplicacién

» La aplicacion de esta Norma Técnica Peruana para
cualquier envase en particular debe ser como se
especifica en la norma ISO 18601.
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4.2 Evaluacion de envases

» El proveedor debe ser capaz de demostrar que se han
seguido los procedimientos definidos en los Anexos Ay B
para llegar al disefo final y al acabado del envase de
manera que un cierto porcentaje de los materiales del
envase puedan ser considerados como reciclables.

[LOA00C
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4.3 Declaracion del porcentaje reciclable

» El envase puede usar mas de un material cuyas proporciones
relativas pueden variar desde pequefos componentes vy
constituyentes, normalmente representados por etiquetas vy
dispositivos de cierre, a grandes proporciones en envases de
multiples materiales.

» El proveedor debe declarar el porcentaje en peso de la unidad
de envase que es reciclable, identificando el material
destinado al flujo o flujos de reciclaje. Un ejemplo de estas
declaraciones se proporciona en el Anexo C.
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4.4 Cumplimiento de los requisitos de esta
Norma Técnica Peruana

» El proveedor deberia preparar una declaracion escrita del
cumplimiento de los requisitos establecidos en 4.2 y 4.3.
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4.5 Documentacion de soporte

» La evaluacion debe ser documentada, los ejemplos de la
estructura de dicha documentacion se proporcionan en el
Anexo C vy los ejemplos de reporte son proporcionados en

el Anexo D.
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ANEXO A
(NORMATIVO)
Procedimientos para evaluar envases
valorizables mediante el reciclaje de
material
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A.1 Objetivo

» |dentificar los criterios que necesitan tenerse en cuenta al evaluar
la factibilidad de los envases para el reciclaje de material. Estos
criterios de reciclaje deberian ser considerados en una
perspectiva que incluya todos los aspectos pertinentes, desde el
diseno, fabricacion y uso;, pasando por la recoleccion vy
clasificacion hasta que el envase sea valorizado mediante el
reciclaje de material, asi como también el desarrollo de

tecnologias de reciclaje.
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A.2 Control de la construccion/composicion y
procesamiento del envase

» Asegurar que el diseno del envase considera los aspectos
relevantes para el reciclaje de los materiales a partir de los cuales
son producidos.

» Controlar la seleccion de las materias primas utilizadas en las
operaciones de produccién/envasado/llenado, y cuando sea
aplicable, en las operaciones de recoleccion/clasificacion
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A.3 Factibilidad para las tecnologias de reciclaje
de materiales disponibles

» Asegurar que el diseno del envase utiliza materiales o una
combinacion de materiales adecuados que son compatibles
con las tecnologias de reciclaje conocidas, pertinentes e
industrialmente disponibles, mientras se reconoce Ia

interrelacion de las normas como se detalla en el subcapitulo
4.1.

» Establecer un sistema disenado para asegurar que los nuevos
desarrollos tecnolégicos pertinentes para el reciclaje de
materiales utilizados en los envases sean monitoreados y
registrados y que tales registros estén disponibles para Ia
funcion de diseno.
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A.4 Emisiones al ambiente causadas por el
reciclaje de los envases después de su uso

» Tabla A.1 - Elaboracion de requisitos mediante una matriz de decision
con interacciones entre las etapas del ciclo de vida y los criterios para
el reciclaje de material de los envases

Criterios para envases reciclables
Control de la - Emisiones al ambiente
-, Factibilidad para las
construccion/ ] causadas por el
' ' composicion tecnologias de reciclaje de los envases
Etapas del ciclo de vida p y reciclaje disponibles J
procesamiento del envase usados
A.22 A.32 A.4a
Disefio Pertinente Pertinente Pertinente
Produccidn Pertinente Pertinente Pertinente
Utilizacion Pertinente Pertinente
Qla3|f|ca0|on por el usuario Pertinente Pertinente
final
Recoleccion/clasificacion  |Pertinente Pertinente Pertinente
a La numeracion de la tabla se refiere a los capitulos del Anexo A.
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ANEXO B
(NORMATIVO)
Procedimiento para la evaluacion de los
criterios de capacidad para el reciclaje
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B.1 Objetivo

» Evaluar la interrelacidon entre los diversos criterios que apoyan
los requisitos proporcionados en el capitulo 4 de esta Norma
Técnica Peruana, como se identifica en el Anexo Ay la Tabla A.1,
v los que se detallan en los siguientes parrafos y en la matriz de
la Tabla B.1.
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B.2 Criterio de diseno

» Disenar el envase, incluyendo la construccion, composicion,
combinaciones y separabilidad de los componentes, de manera tal que se
asegure que es compatible con las especificaciones de las tecnologias de
reciclaje relacionadas, permitiendo que un determinado porcentaje en
peso de los materiales pueda ser reciclado, y toma en cuenta:

v |las sustancias o materiales que pueden crear problemas técnicos en el
proceso de reciclaje,

v" los materiales, combinaciones de materiales, o disefios de envases que
pueden crear problemas en la recoleccidn y clasificacion antes del
reciclaje de material, y

v |a presencia de la cantidad de sustancias o materiales que son
susceptibles de tener una influencia negativa en la calidad del material
reciclado.
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Decalogo para disenar
envases faciles de reciclar

PONSELO FACIL AL CIUDADANO

Componentes del envase, Envases de grandes

facilmente separables dimensiones, plegables

Etiquetas, tapones, soportes de distintos materiales... Para que quepan en los contenedores de recogida y re-
Lo ideal es una separacion obligatoria para poder con- duzcan su volumen.

sumir el producto.

Incorporando este simbolo en tus envases ayudaras a Envases de plastico, metal y brik:

su correcto reciclado: Diametros inferiores a 30 cm

v YT e Envases de papel/cartén:
&y, m &y, Dimensiones inferiores a Im x 13 cm.

INACAL -
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ASEGURATE DE QUE TU ENVASE PUEDE SER CLASIFICADO Y RECICLADO CORRECTAMENTE

Utilizar materiales
compatibles entre si

Envase y componentes (etiquetas, tapones, precintos...)
de materiales compatibles. Consulta |a siguiente tabla:

Papel/
PET  cartdn  Acero Aluming

o

HOPE
LDPE

P -
PVC

PS

PET

Papel/cardn
Aluminio

QI E
M
i
i
A
‘r‘ al
L

i

smenta "Desefia pars Reciciar™

Etiquetas, que no cubran
mas de 2/3 del envase

En las plantas automatizadas, un sistema de separacion
Optica clasifica los envases plasticos segun su material.
Si tu envase no es visible en mas de un 33% se clasifica-
ra por el material de la etiqueta.

Si por disefio no es posible respetar esta superficie visible:
= Utiliza una etiqueta del mismo material al del envase.

= Utiliza un material de diferente densidad al usado en
el envase.

Utilizar materiales de diferente

densidad

Durante los procesos de reci-
clado de envases plasticos se
realiza una separacion entre
materiales por flotacion/de-
cantacion.

Por ello, las densidades de los
materiales utilizados en los
distintos componentes del
envase deberian ser diferen-
tes a la del cuerpo principal.

N N n

HEE
&

\QQJ

Color: los tonos oscuros dificultan

la seleccion

El color negro y los colores
muy oscuros, al absorber la
totalidad de la luz emitida por
los sistemas de separacion
Optica, impiden la correcta
clasificacién automdtica del
envase,

Q
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ELEMENTO SECUNDARIO

Papel/

HDPE LDPE PP PVC PS PET cartén Acero Aluminio
2 HOPE (D G G G G & & & &>
= LDPE (D G G G &G & &a» & &
2 PP D G G G G & & oa» =
& v D D G G &G G & & =
E PSID GED G G G & & & &
W peT (D D G G G S e a» =
w  papel/carton (D D D D G G (D G &
- Aluminio (D D D G G G G D &

Para otras combinaciones, consulta la herramienta “Disefa para Reciclar”
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OTROS ASPECTOS A CONSIDERAR PARA MEJORAR LAS APLICACIONES FINALES DEL PRODUCTO RECICLADO

Mejor envases sin color que
coloreados. Para envases de PET:
mejor envases translucidos o
transparentes que opacos

El material reciclado obtenido de envases muy coloreados
tiene menos aplicaciones finales que el procedente de en-
vases sin color, por lo que reduce su valor en el mercado.

Los envases opacos tienen una menor variedad de
aplicacion final que los translicidos o transparentes.
Ademas algunos de los aditivos utilizados para dar opa-
cidad, podrian interferir en los procesos de fabricacion
de ciertos productos obtenidos a partir de PET reciclado.

Usar adhesivos solubles enagua a
85°C 0 adhesivos Hot Melt solubles
en alcali

Los adhesivos no solubles podrian incorporar contami-
nantes al material reciclado, al no poder ser eliminados
durante los tratamientos de lavado que forman parte
del proceso de reciclado.

Usar tintas no incluidas en el listado
de exclusion de tintas de la EuPIA

Para no contaminar el material
reciclado e inhabilitar su uso
para la fabricaciéon de deter-
minados productos, es impor-
tante que los componentes de
dichas tintas no se encuentren
dentro del “Listado de Exclu-
sion de Tintas para Imprimir”,
elaborado por la Asociacién
Europea de Tintas.

Siempre que sea posible, evitar el
uso de siliconas
La silicona, debido a sus caracteristicas, podria que-

dar adherida al material reciclado, limitando de esta
forma su uso para determinadas aplicaciones.

| NACA L Peru, calidad que deja huella.




B.3 Criterios de produccion

v’ B.3.1 Materias primas y composicion del material en la produccidn,
conversion y llenado

El proveedor debe asegurar que las operaciones de produccion asociadas al
abastecimiento de materia prima / operaciones de fabricacidon, conversion y
llenado de los envases se manejen de tal manera que ningun cambio o
desviacion no debe afectar negativamente a la compatibilidad de los
envases con la especificacion del proceso de reciclaje.

v" B.3.2 Control de los cambios durante el procesamiento

El proveedor debe garantizar que los materiales seleccionados en la etapa de
disefio no causen problemas significativos en las tecnologias de reciclaje. El
proveedor también debe asegurar que los materiales no sean cambiados
durante el proceso de manera que puedan afectar negativamente la
compatibilidad con la especificacion de los procesos de reciclaje.

l NACA L Peru, calidad que deja huella @ m



B.4 Criterios de utilizacion

v" B.4.1 Sin perjuicio de otros requisitos

El proveedor debe garantizar que la construccion
cumple con otros requisitos que cumplen con la
seguridad, higiene y necesidades de los
consumidores de los envases.

v'  B.4.2 Criterios para el vaciado por el usuario
final

El proveedor debe asegurar que el diseno del
envase primario, por ejemplo, la forma del
envase, el disefio y ubicacion de la abertura, entre
otros; permitira el vaciado del envase utilizando
practicas comunes como se define en 3.1, de
manera que el envase utilizado sea compatible
con el proceso de reciclaje.

l NACA L Peru, calidad que deja huella.
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B.4 Criterios de utilizacion

v' B.4.3 Criterios para la clasificacion por el usuario final

El proveedor debe garantizar que, cuando el envase comprende mas de un
componente material que necesita ser separado para ser compatible con el
sistema de recoleccidén que se requiere para un proceso de reciclaje adecuado, el
envase se construye de forma que el usuario final pueda llevar a cabo la
separacion bajo circunstancias normales y previsibles.

Componentes del envase, Envases de grandes
facilmente separables dimensiones, plegables
Etiquetas, tapones, soportes de distintos materiales... Para que quepan en los contenedores de recogida y re-
Lo ideal es una separacién obligatoria para poder con- duzcan su volumen.
sumir el producto.
Incorporando este simbolo en tus envases ayudaras a Envases de plastico, metal y brik:
su correcto reclclado: Diametros inferiores a 30 cm
ff.\cz'lﬁu. :fﬂfnuu: :'fvc.'ﬁt‘. i Envases de papel/cartén:
e L ® Dimensiones inferiores a 1m x 13 cm.
C5M Y, N A |

Fuente: Decalogo p
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B.5 Criterios para la recoleccidon/clasificacion

El proveedor debe asegurar, en |la medida de lo posible, que se ha buscado
informacion acerca de cualquier requisito particular y que se han identificado los
procesos esperados y pertinentes de recoleccion y clasificacion, y que el diseho y
construccion de los envases los tome en cuenta.

Criterios para envases reciclables
Etapas del ciclo de Control de la Factibilidad para Emisiones al
vida construccion/ tecnologias de reciclaj¢ ambiente cansadas
composicion y disponibles por el reciclaje de
procesamiento del envase los envases
Ala Al Ada
Disefio Criterios B2 /B 4.2 Cnterios B.2 Criterios B.2
Produccion Criterios B3 Cnterios B 3 Criterios B 3
Utilizacion Criterios B.4.2 - Criterios B.4.1
Clasificacion por el Criterios B.4 3 - Criterios B4.3 /B.5
usuario final
Recoleccion / Criterios B.5 Criterios B.5 Criterios B.5
Clasificacion
2 La mumeracion de los critenios de la tabla se refiere a los capitulos de los Anexos A v B.
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B.6 Nota para el Anexo B de la identificacidon del
material

Cuando se utiliza cualquier identificacion del material, ésta deberia
ser reconocible por sus grupos objetivo. Esto facilita la identificacion
del material predominante en un envase de una manera clara y sin
ambigledades.

La identificacion del material predominante de un envase usado
puede ayudar en varios puntos de |la cadena de posterior a la
utilizacion, por ejemplo:

v para el usuario, indicando una opcién de disposicion;
v para la recoleccidn y clasificacidn;

v’ para la insercidon de los materiales en flujos adecuados para el
proceso de reciclaje.

l N ACA L Peru, calidad que deja huella. @ @



ANEXO C
(INFORMATIVO)
Ejemplo de declaraciones para determinar
el porcentaje de una unidad de envase
reciclable

| NACAL Peru, calidad que deja huella, PiRU de s roducdién




Tabla C.1 - Elaboracion de los requisitos por una matriz de decision con interacciones entre las
etapas del ciclo de vida y los criterios para el reciclaje de material del envase

Identificacion / descripcion del envase Referencia de evaluacion
a . b c . d
Criterios Respuesta |Referencia
A2 A3/ ¢ Son suficientes el disefio y el control de todas las etapas de produccion,
B’ 2 B 3 envasado/llenado, incluyendo los materiales utilizados, para mantener la
R factibilidad de los envases para el proceso de reciclaje?
A2/ ¢El disefio y control de los componentes utilizados y del método de
B.4.2 construccion facilitan el vaciado eficaz?
A2 A4/ (El disefio y control de los componentes utilizados y del método de
lB'4 3 construccion facilitan el papel del usuario final en la separacion, cuando

sea necesario, para ayudar la recoleccion?

¢El disefio y el control de los componentes utilizados y del método de
A.2/B.5 |construccién garantizan la compatibilidad con los sistemas de
recoleccion y clasificacion?

¢Son adecuados el método de construcciéon y la combinacion de las

A3/B.2, . - ; .
B3 materias primas y componentes (incluyendo aditivos) para el proceso de
' reciclaje?
A3/B5 ¢Existe algun sistema de clasificacion, en preparacion para el proceso
' ' de reciclaje, adecuado para el logro del reciclaje de material?
A4/B2 ¢La construccion, composicion y separabilidad de los componentes,

minimizan las emisiones al ambiente en el proceso de reciclaje?

¢El control de todas las etapas de produccién y envasado/llenado es
A.4/B.3 |suficiente para asegurar que se minimizan las emisiones al ambiente en
el sistema de reciclaje?

¢ Se puede vaciar el contenido del envase lo suficiente para minimizar

A4/B4L cualquier emision/residuo adicional en el proceso de reciclaje?

¢Puede el envase ser recolectado y clasificado para minimizar cualquier

A4/BS5 - - - - S :
residuo/emision adicional en las operaciones de reciclaje posteriores?

aLa Columna 1 se refiere a la posicién en la Tabla B.1 y los capitulos pertinentes en los anexos Ay B.

b La Columna 2 “Criterios” es un resumen de los criterios establecidos en el anexo B frente a las etapas del ciclo de
vida de los envases. Para una explicacion mas completa sobre los criterios y las etapas del ciclo de vida, véase los
capitulos establecidas en la Columna 1 que se encuentran en los anexos A 'y B de esta Norma.

¢ La Columna 3 “Respuesta” registra cuando los criterios descritos son satisfactorios o si hay un déficit.

d'La Columna 4 “Referencia” proporciona cualquier referencia, comentario o explicacion del déficit de ese criterio.
Por ejemplo, referirse a la (s) region(es) o pais(es) donde el formato es aplicable.

l NACA L Peru, calidad que deja huella. @m




-
M
¢Facilita mi envase su reciclado?

Envase 1 Envase 2

Componentes facilmente separables por los consumidores

@ MATERIALES Materiales compatibles entre si
Materiales de diferentes densidades

Etiquetas/sleeve <2/3del envase

ha’ DIMENSIONES

Envases plegados de brik, metal o plastico de diametro <=30cm
Envases de papel y cartén <=1mx13cm

Evito color negro o muy oscuros
COLOR
Envase sin color. Envase de PET transparente o translicido
Tintas noincluidas en el Listado de Exclusion de la EuPIA
COMPONENTES Adhesivos solubles en agua a 85°C o Hot Melt
Sin presencia de silicona

| NACA L Peru, calidad que deja huella, a




ANEXO D
(INFORMATIVO)
Ejemplos de declaracion del porcentaje en
peso de una unidad de envase que puede
ser reciclada

| NACAL Peru, calidad que deja huella, PiRU de s roducdién




Ejemplos de declaraciones para determinar el porcentaje del peso de una unidad de envase
que es reciclable.

Tabla D.4
Ejemplo: Botellas de PET
monocapa transparentes, no
coloreadas, con tapa de
plastico y etiqueta de papel o
aluminio

l NACA L Peru, calidad que deja huella, @



Ejemplos de declaraciones para determinar el porcentaje del peso de una unidad de envase
que es reciclable.

Tabla D.4 - Ejemplo: Botellas de PET monocapa transparentes, no coloreadas, con tapa de
plastico y etiqueta de papel o aluminio

1 Descripcion: Botellas de PET monocapa transparentes, no
coloreadas, con tapa de plastico y etiqueta de papel o papel

ni nv
Unidad de envase aluminio, rango de volumen entre 0,33 litros < X > 3,0 litros para

refrescos

Componente Componente 1 Componente 2 Componente 3
Véase la Nota 1

2 N Botella de PET Tapa de PP Etiquetas de papel /
Descripcion .

papel aluminio

3 Peso del componente como % del total de la Rango entre 81,25% - | Rango entre 12,50% - | Rango entre 6,25% -
unidad de envase 90,00% 5,00% 5,00%

4 Italiana UNI 10667-7

PET post consumo a ser
usado para fibras.

Italiana UNI 10667-8
PET post consumo a ser
usado para moldeo por
soplado

Si el componente cumple con dicha(s) norma(s) o especificacion(es), llenar lalinea 5y
luego ir a la linea 9 y anotar que el 100% es reciclable.
Si no es asi, continde con la linea 5.

| N ACA L Peru, calidad que deja huella. @
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reciclaje en base a normas nacionales,
regionales, internacionales, comerciales 0
especificaciones, dar una referencia detallada.




Ejemplos de declaraciones para determinar el porcentaje del peso de una unidad de envase
que es reciclable.

Tabla D.4 - Ejemplo: Botellas de PET monocapa transparentes, no coloreadas, con tapa de
plastico y etiqueta de papel o aluminio

5 | Flujo de material destinado Plastico Plastico Ninguno
Véase la Nota 2

6 _ - Ninguno
Constituyentes  que  pueden  causar
problemas en la recoleccion y clasificacion

7 Constituyentes que  pueden  causar - Ninguno
problemas en el reciclaje

8 Constituyentes que pueden tener ung--- Ninguno
influencia negativa en el material reciclado

9 Porcentaje del peso del componente 100% 100% 0%
reciclable

10 | Porcentaje del peso de la unidad de envase | Rango entre Rango entre 12,50% | 0
reciclable 81,25% - 90,00% |- 5,00%
(Linea 9 X Linea 3/100)

Porcentaje total reciclable| Rango entre Fechay Firma
(Suma de Lineal0) 93,75% - 95%
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Ejemplos de declaraciones para determinar el porcentaje del peso de una unidad de envase
que es reciclable.

“En la practica y a escala”

— Silicona (7) / No reciclable
r—  Vidrio Flint/ Reciclable

~ PP (5)/ Reciclable

L
Vidrio/ Reciclable \ . i /-.
+ e —  ———

e Gotero 10 ml: 99.9%
e Gotero 30 ml: 96%

PP‘(5) / ‘l

No reciclable

Fuente: Elaboracion propia
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INSTITUTO NACIONAL DE CALIDAD - INACAL

GRACIAS

INACAL T e
PERU | Ministerio
Perd, calidad que deja huella. ﬁ de la Produccion




S| QUEREMOS UN PAIS CON CALIDAD,
TENEMOS QUE PRODUCIR Y CONSUMIR
RESPONSABLEMENTE.

Seamos Peruanos de Calidad

iSE PARTE DEL CAMBIO!
lNACAL Peru, calidad que deja huella. @N




