UNIDAD DE VERIFICACION METROLOGICA
Logo de la empresa AUTORIZADA POR INACAL-DM
N° DE REGISTRO: UVM XXX

Certificado de Verificacion Inicial N°...............

1. Medidor verificado:

Fabricante Clase

Marca Tamafio

Modelo Tipo

N° serie Qumin [M3/h]

Lugar de fabricacién Qumax [M3/h]

Afio de fabricacion Q: [m3/h]

Normas de Aprobacién de Modelo Volumen ciclico [dm?]
Certificado de Aprobacién de Modelo / Pmin — Pmax [Mbar]
Certificado de Homologacion (**) trmin — tmax [°C]

(**) Emitido por la Direccién de Metrologia del INACAL

2. Resultados:
Ensayos realizados de acuerdo a la Norma Metroldgica Peruana NMP 016:2012 “MEDIDORES DE GAS. Parte 1:
Requisitos metroldgicos y técnicos. Parte 2: Controles metroldgicos y ensayos de funcionamiento”

Condiciones de ensayo Requisito
S Resultado
Q[L/h] pw [mbar] tw [°C] (EMP)

3%
+1,5%
+1,5%

WM Eobtenido WMEpermisible: 0,6
Q: Caudal real del gas EMP: Error Maximo Permisible
pw: presion del gas en el medidor WME: Error Medio Ponderado

tw: temperatura del gas en el medidor
Fecha de Verificacién: aaaa-mm-dd

3. Trazabilidad:
Instrumento de medicidn Certificado de Calibracion Incertidumbre Fecha de Calibracion Emisor del Certificado

Los resultados de las mediciones son trazables a los patrones de referencia del

4. Conclusiones:
El medidor verificado cumple con los requisitos establecidos en la NMP 016:2012

5. Observaciones:
(Si hubiese alguna indicacion en especial)

6. Lugary fecha de emision:

Nombre y firma del responsable de los ensayos Nombre, firma y sello del responsable del area de

calidad
Cargo o designacion del responsable de los Cargo o designacién del responsable del area de
ensayos calidad

Fecha de emision del certificado: aaaa-mm-dd
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UNIDAD DE VERIFICACION METROLOGICA
AUTORIZADA POR INACAL-DM
N° DE REGISTRO UVM XXX

LOGO DE LA
EMPRESA

CERTIFICADO N°
DE VERIFICACION INICIAL DE MEDIDORES DE GAS EN LABORATORIO

1. Medidor verificado:

Fabricante Clase

Marca Tamaifo

Modelo Tipo

N° serie Quin [M3/h]

Lugar de fabricacién Quax [M3/h]

Afio de fabricacién Q: [m3/h]

Normas de Aprobacion de Modelo Volumen ciclico [dm?]
Certificado de Aprobacién de Modelo / Prin — Pmax [Mbar]
Certificado de Homologacidn (**) Emin — tmax [°C]

(**) Emitido por la Direccién de Metrologia del INACAL
2. Lugar de Verificacion

3. Resultados:
Ensayos realizados de acuerdo a la Norma Metroldgica Peruana NMP 016:2012 “MEDIDORES DE GAS. Parte 1: Requisitos
metroldgicos y técnicos. Parte 2: Controles metrolégicos y ensayos de funcionamiento”

Condiciones de ensayo Resultado Requisito

Q [m3/h] pw [mbar] tw [°C] (EMP)
+2%
+2%
+2%
+1%
+1%
+1%
+1%
WMEoptenido WMEpermisible: * 0,4
Q: Caudal real del gas EMP: Error Mdximo Permisible
pw: presion del gas en el medidor WME: Error Medio Ponderado
tw: temperatura del gas en el medidor

Fecha de Verificacién: aaaa-mm-dd

4. Trazabilidad:
Instrumento de medicion | Certificado de Calibracion Incertidumbre Fecha de Calibracion | Emisor del Certificado

5. Conclusiones:
El medidor verificado cumple con los requisitos 5.3.4 y 5.4 de la NMP 016:2012

6. Observaciones:
(Si hubiese alguna indicacidn en especial)

Nombre y firma del responsable Nombre, firma y sello del responsable
de los ensayos del area de calidad

Cargo o designacion del responsable Cargo o designacion del responsable
de los ensayos del area de calidad
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