ORGANISMO DE INSPECCION ACREDITADO POR EL

ORGANISMO DE ACREDITACION INACAL-DA T
LG DI LA CON REGISTRO N° OI-XXX ((r -
EMPRESA UNIDAD DE VERIFICACION METROLOGICA
RECONOCIDA POR INACAL-DM

N° DE REGISTRO UVM XXX

CERTIFICADO N°
DE VERIFICACION INICIAL DE MEDIDORES DE GAS EN LABORATORIO

1. Datos del Solicitante

Razodn Social: Fecha de Emision:

Direccion:

2. Maedidor verificado:

Fabricante Clase

Marca Tamafo

Modelo Tipo

N° serie Qmin [M3/h]

Lugar de fabricacién Qmax [M3/h]

Afio de fabricacion Q: [m3/h]

Normas de Aprobacion de Modelo Volumen ciclico [dm?]
Certificado de Aprobacién de Modelo / Pmin — Pmax [Mbar]
Certificado de Homologacién (**) Emin — tmax [°C]

(**) Emitido por la Direccién de Metrologia del INACAL

3. Lugar de Verificacion

4. Resultados:
Ensayos realizados de acuerdo a la Norma Metroldgica Peruana NMP 016:2012 “MEDIDORES DE GAS. Parte 1: Requisitos
metroldgicos y técnicos. Parte 2: Controles metroldgicos y ensayos de funcionamiento”

Condiciones de ensayo Requisito
S Resultado

Q[L/h] pw [mbar] tw [°C] (EMP)

3%

+15%

+15%

WM E obtenido WMEpermisible: 0,6

Q: Caudal real del gas EMP: Error Maximo Permisible
pw: presion del gas en el medidor WME: Error Medio Ponderado

tw: temperatura del gas en el medidor
Fecha de Verificacién: aaaa-mm-dd

5. Trazabilidad:

Instrumento de medicion | Certificado de Calibracion Incertidumbre Fecha de Calibracion | Emisor del Certificado

6. Conclusiones:
El medidor verificado cumple con los requisitos 5.3.4 y 5.4 de la NMP 016:2012

7. Observaciones:
(Si hubiese alguna indicacion en especial)

Nombre del personal técnico Nombre y firma del personal
quien realizo la verificacion responsable autorizado a firmar
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ORGANISMO DE INSPECCION ACREDITADO POR EL
ORGANISMO DE ACREDITACION INACAL-DA

o INACAL
LOGO DE LA CON REGISTRO N° OI-XXX (r BB
R UNIDAD DE VERIFICACION METROLOGICA
RECONOCIDA POR INACAL-DM Registro
N° DE REGISTRO UVM XXX
CERTIFICADO N°
VERIFICACION POSTERIOR DE MEDIDORES DE GAS EN LABORATORIO
1. Solicitante
Empresa Prestadora / Concesionario: Fecha de emisidn: | |
Localidad:
2. Datos del titular de la conexion domiciliaria o usuario
Razon Social o nombre del titular: N° de suministro | |
Direccién:
3. Lugar de Verificacion
| Fecha y hora de la verificacion: |
4. Datos del Medidor Verificado
Fabricante Clase
Marca Tamaio
Modelo Tipo
N° serie Qumin [M3/h]
Lugar de fabricacion Qmax [M3/h]
Afio de fabricacion Q: [m3/h]
Normas de Aprobacién de Modelo Volumen ciclico [dm3]
Certificado de Aprobacion de Modelo / Certificado Pmin — Pmax [Mbar]
de Homologacion (**) tmin = tmax [°C]
Nimero de Precinto (s) El nfn.ed|d.c?r registra, antes de la m3
verificacion, un volumen de

(**) Emitido por la Direccién de Metrologia del INACAL

4.1 Inspeccidn visual realizada

Sl NO Observacién / Comentario

Ausencia o rotura del precinto de seguridad
Cuerpo del medidor golpeado

Luneta del registro rota

Otros:

5.  Ensayo de verificacion (Errores de Indicacion) segtin la NMP 016:2012

Condiciones de ensayo Resultado Requisito
QL/h] pw [mbar] tw [°C] (EMP)
6%
+3%
+3%
Q: Caudal real del gas EMP: Error Maximo Permisible

pw: presion del gas en el medidor

tw: temperatura del gas en el medidor
Del resultado de la verificacion se concluye que el medidor se encuentra (segtin anexo 6.2 de la Norma de Contraste y
Verificacion Periddica de los medidores de gas natural - RCD N° 307-2015-0S/CD):

I:] Operativo l:l Sub-registra l:l Sobre-registra

El medidor registra, al final de la verificacion, un volumen de m?3

6. Trazabilidad

Identificacién del Bancos de Ensayo . .. . "
. y . Documento de Calibracion Fecha de Calibracion
y Patrones de Referencia (Nombre / cédigo)
7. Observaciones
(Si hubiese alguna indicacion en especial)
Nombre del personal técnico Nombre y firma del personal
quien realizo la verificacion responsable autorizado a firmar
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ORGANISMO DE INSPECCION ACREDITADO POR EL

ORGANISMO DE ACREDITACION INACAL-DA T
LG DI LA CON REGISTRO N° OI-XXX ((r -
EMPRESA UNIDAD DE VERIFICACION METROLOGICA
RECONOCIDA POR INACAL-DM

N° DE REGISTRO UVM XXX

CERTIFICADO N°
DE VERIFICACION INICIAL DE MEDIDORES DE GAS EN LABORATORIO

1. Datos del Solicitante

Razon Social: Fecha de Emision:

Direccion:

2. Maedidor verificado:

Fabricante Clase

Marca Tamafo

Modelo Tipo

N° serie Qmin [M3/h]

Lugar de fabricacién Qmax [M3/h]

Afio de fabricacidn Q: [m3/h]

Normas de Aprobacion de Modelo Volumen ciclico [dm?]
Certificado de Aprobacién de Modelo / Pmin — Pmax [Mbar]
Certificado de Homologacién (**) Emin — tmax [°C]

(**) Emitido por la Direccién de Metrologia del INACAL
3. Lugar de Verificacion

4. Resultados:
Ensayos realizados de acuerdo a la Norma Metroldgica Peruana NMP 016:2012 “MEDIDORES DE GAS. Parte 1:
Requisitos metroldgicos y técnicos. Parte 2: Controles metroldgicos y ensayos de funcionamiento”

Condiciones de ensayo Resultado Requisito

Q [m?/h] Pw [mbar] tw [°C] (EMP)
2%
2%
2%
+1%
+1%
+1%
+1%
WM Eobtenido WMEpermisible: * 0,4
Q: Caudal real del gas EMP: Error Maximo Permisible
pw: presion del gas en el medidor WME: Error Medio Ponderado
tw: temperatura del gas en el medidor

Fecha de Verificacién: aaaa-mm-dd

5. Trazabilidad:
Instrumento de medicion | Certificado de Calibracion Incertidumbre Fecha de Calibracion | Emisor del Certificado

6. Conclusiones:
El medidor verificado cumple con los requisitos 5.3.4 y 5.4 de la NMP 016:2012

7. Observaciones:
(Si hubiese alguna indicacion en especial)

Nombre del personal técnico Nombre y firma del personal
quien realizo la verificacién responsable autorizado a firmar
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ORGANISMO DE INSPECCION ACREDITADO POR EL
ORGANISMO DE ACREDITACION INACAL-DA

R INACAL
LOGO DE LA CON REGISTRO N OI'XXX < r DA - Perit
EMPRESA UNIDAD DE VERIFICACION METROLOGICA
RECONOCIDA POR INACAL-DM Registro
N° DE REGISTRO UVM XXX
CERTIFICADO N°
DE VERIFICACION POSTERIOR DE MEDIDORES DE GAS EN LABORATORIO

1. Datos del Solicitante
Razoén Social: Fecha de Emisién:
Direccion:

2. Medidor verificado:
Fabricante Clase
Marca Tamafio
Modelo Tipo
N° serie Qmin [M3/h]
Lugar de fabricacion Qmax [M3/h]
Afio de fabricacion Q: [m3/h]
Normas de Aprobacién de Modelo Volumen ciclico [dm3]
Certificado de Aprobacion de Modelo / Certificado Pmin — Pmax [Mbar]
de Homologacion (**) tmin — tmax [°C]
Niimero de Precinto (s) El medidor registra, antes de la e

verificacidn, un volumen de

(**) Emitido por la Direccién de Metrologia del INACAL

3. Lugar de Verificacion

4. Resultados:
Ensayos realizados de acuerdo a la Norma Metroldgica Peruana NMP 016:2012 “MEDIDORES DE GAS. Parte 1:
Requisitos metroldgicos y técnicos. Parte 2: Controles metroldgicos y ensayos de funcionamiento”

Condiciones de ensayo

Resultado

Q [m3/h] Pw [mbar]

tw [°C]

Requisito
(EMP)

+4%

+4 %

+4%

2%

2%

2%

2%

Q: Caudal real del gas

EMP: Error Maximo Permisible

pw: presién del gas en el medidor
tw: temperatura del gas en el medidor

Fecha de Verificacion: aaaa-mm-dd

5. Trazabilidad:

Instrumento de medicion

Certificado de Calibracion

Incertidumbre

Fecha de Calibracion

Emisor del Certificado

6. Conclusiones:
El medidor verificado cumple con el requisito 5.3.4 de la NMP 016:2012
7. Observaciones:

(Si hubiese alguna indicaciéon en especial)

Nombre del personal técnico
quien realizo la verificacidon

Nombre y firma del personal

responsable autorizado a firmar
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